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Uvod do 5 osého Obrabéni portii

Uvod do 5 osého Obrabéni
portu

Tento dokument vysvétluje pouziti modulu GibbsCAM 5-Axis Porting. Obrdbéni portu vytvaii
bud hrubovaci nebo dokoncovaci drahu nastroje pro geometrii typu otvor, kdy se vytvari
“tunel”, ktery spojuje a vytvari vzajemny prechod mezi vystupnimi otvory na rtiznych tvarech.

Pohled v fezu Obrabéni vzorové soucasti

Vzorova soucast Porting Samplel mm - Finish Around.vnc pouziva drazkovou frézu s
kuzelovym diikem. To je pro obrabéni portu typické.

Vsechny soucasti modulu GibbsCAM 5-o0s plynule vyzaduji 2.5D Télesa nebo SolidSurfacer jako
nezbytnou souddast a 4-osy nebo 5-osy postprocesor. Aktualni dokument definice stroje (MDD)
musi byt Frézovaciho, Frézovaciho/Soustruznického nebo Multifunkéniho (MTM) typu.

Koncepty a terminologie

5-Axis Porting vyuziva kalkulace zaloZené na trojuhelnikové siti pro generovani drahy nastroje.
Vyzaduje souddst s vnitinim tunelem (portem), tvofenym pfiléhajicimi plochami — Obrabéci
plochy. Tato sit ploch je ohrani¢ena uzavienymi konturami vystupnich otvortt — Horni a Dolni
kiivkou.

Hibet portu je prostorova kiivka, kterd plynule spojuje stiedu téchto dvou uzavienych kontur a
prochazi pfiblizné rovnobézné s vnitinimi plochami. Hibet se generuje automaticky, nebo
muZete vybrat kiivku ve své souddsti. V Sablonach Hrubovéni a Dokoncovani podél fezny nastroj
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vykonava postupné priichody po spirdle kolem hibetu. V sabloné Dokonceni kolem fezny nastroj
vykondava postupné prichody po délce.

1. Bod dotyku:
Bod, kde se
nastroj dotyka
povrchu

2. Bod polohy
fezného
ndstroje: Bod,
ktery je
znazornén
soufadnicemi v
programu
stroje.

3. Orientace osy
ndstroje:
Vektor (smér
1,J,K) osy
nastroje

4. Hrbet: Krivka,
ktera vede
stfedem portu

5. Plochy portu:
Sit ploch, které
spojuji horni a
dolni konturu

Porovnani Obrabéni portl a ostatnich
strategii kalkulaci

ProtoZe je 5-Axis Porting ur¢eno pro soucasti typu port (otvor) a zadné jiné, neni nutné travit
Cas vytvafenim, kopirovanim, fezy nebo offsetovanim ploch, nebo vypoc¢tem kiivek a bodd, atd.
Uzivatelské rozhrani pfesné zna typy ploch, které vase sou¢ast musi mit, a nabizi volby a
parametry, které jsou pro porty specifické.

Aktivace Obrabéni portu v 5-os plynule

V dialogu procesu 5-os plynule se uZivatelské rozhrani pro Obrabéni portu aktivuje
nasledujicimi kroky:

1. Na strané Nastaveni, horni rozbalovaci menu: zvolte Hlavni.
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2. Na strané Drahy plochy, rozbalovaci menu Kalkulace zaloZena na: Zvolte Obrabéni portu.
Vysledek: nastaveni na strané Drahy plochy se zméni na nastaveni pro obrdbéni portu a ostatni
zdlozky v dialogu procesu jsou potlaceny; viz “Rozhrani”.
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Rozhrani

Ovladaci prvky rozhrani pro 5-Axis Porting jsou umistény v dialogu procesu v téchto zalozkach:
Nastaveni, Drahy plochy, Kontrola osy nastroje, Kontrola kolize a Propojeni.

Proces #1 Ikona 5-os€ parametry f?
. b

Mastaveni | Drhy plochy | Kontrola osy nastroje | Kontrola kelize | Propajeni 2

L

Kalkulace zalofena na |Ob|ébéni portu - | i
Sablona ﬁ

VM&HT;F—M'HWUWWJ—MLHFWMW

e Zalozka Nastaveni obsahuje presné stejné ovladaci prvky, jako pro viechny ostatni dialogu procest
5-0s plynule, tedy napfiklad posuvy a otacky, ovladani chladici kapaliny a Sablony. V zavislosti na
vasem aktualnim dokumentu definice stroje MDD mohou byt zobrazeny i ovladaci prvky pro
vieteno nebo kopirovani oto¢enim. Pamatujte, Ze tlacitko Obnovit plvodni resetuje vsechny
ovladaci prvky 5 os, ne jen Obrabéni portu. Kompletni popis spole¢ného nastaveni v této sekci s
pfiklady, viz pfirucka 5 os plynule.: “Zalozka Nastaveni”.

Generovat osu Obrabéni Portu
Kdyz je tato volba aktivovana, bude do soucasti doplnéna kfivka, ktera bude vypoctena

jako osa (hibet). To se hodi pii feSeni potizi s neo¢ekdvanymi vysledky generovani drahy
nastroje nebo pfi pouziti nastaveni Automaticky hrbet.

e Na strané Drahy plochy, je-li Kalkulace zalozena na Obrabéni portu, obsahuje ovladaci prvky pro
nastaveni typu obrabéni, ploch, vzdalenosti, sméru obrabéni drahy nastroje, toleranci obrabéni a
parametrd kroku. Kompletni informace viz “Zalozka Drahy plochy pro Obrabéni portu”.

e Zilozka Kontrola osy nastroje, je-li Kalkulace zalozena na nastaveno na Obrabéni portu, obsahuje
vybér z béZnych ovladacich prvkd kontroly osy nastroje 5 os plynule pro uhly naklonu a ovladaci
prvky provérovani kolizi pro bezpecnostni vzdalenosti nastroje. Kompletni informace viz “Kontrola
osy nastroje pro obrabéni portu”.

e Zalozka Propojeni, je-li Kalkulace zaloZena na nastaveno na Obrdbéni portu, obsahuji vybér z
béznych ovladacich prvkd 5-os pro propojeni mezi fezy, propojeni mezi vrstvami, bezpecnostni
oblast soucasti, délku posuvu a vychozi polohu. Kompletni informace viz “Zalozka Propojeni pro
obrabéni portu”.

Zalozka Drahy plochy pro Obrabéni portu

Ovladaci prvky na strané 5-Axis Porting Drahy plochy vdm umoziiuji nastavit obecné parametry
drahy nastroje pro hrubovaci a dokoncovaci operace.

Nastaveni Sablony

Toto rozbalovaci menu obsahuje nasledujici volby.
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Rozhrani

e Hrubovani: Pouzijte pro operace, které odebiraji velky objem materialu.

e Dokoncovani podél: PoufZijte pro vytvoreni jemnych axidlnich prichodd (vedoucich rovnobéziné se
hibetem) po délce portu.

e Dokonceni kolem: PouZijte pro vytvoreni jemnych radiadlnich prichod( (vedoucich kolmo na hibet),
vedoucich po spirdle kolem jednotlivych fezl portu.

e Zbytkové hrubovani: PouZijte pro operace, které odebiraji velky objem zbytkového materidlu z
télesa, které definujete jako polotovar.S touto volbou se v sekci Definice soucasti zobrazi dalsi
nastaveni polotovaru a posunuti.

Nastaveni Definice soucasti

Nastaveni v sekci Definice soucasti obsahuje zdkladni podrobnosti o tom, co ma byt obrabéno.

Obrabéné povrchy

Kliknuti na toto tlacitko otevie dialog, ktery vam umoznuje vybrat plochy, které budou
obrabény. Misto plochy mizete také vybrat plosné téleso.

Offset

Tato hodnota ptedstavuje virtualni posunuti povrchu. Parametr vam umoznuje zadat mnozstvi
materidlu nebo ptidavek, ktery ma ziistat na povrchu. Offsetu lze rozumét jako 3 rozmérnému
offsetu, ktery plochy posune ve v§ech smérech. Naptiklad s offsetem 0,3 mm se ndstroj
nepiiblizi k vybranym plochdm vic nez do vzdalenosti 0,3 mm.

Pozndmbka: Offset od plochy dosahuje pouze takové piesnosti, jako je presnost obrabéni
(tolerance obrabéni). To znamena, Ze se offset mtiZze odchylovat o zadanou toleranci. Napiiklad
s offsetem 0,1 mm a toleranci obrabéni o,1 mm mize byt skute¢ny offset v rozmezi o az 0,2 mm.

Offset se bude vzdy pohybovat v bezpe¢nostni vzdalenosti kontroly kolize nastroje a pfidavkuy,
ktery ma byt ponechan. VSechny hodnoty budou secteny, takze nakonec bude celkova
bezpecnostni vzdalenost tvotfena z hodnot offset + piidavek + bezpec¢nostni vzddlenost ndstroje.

Kladna hodnota offsetu umozni zanechdni ptidavku. Zaporna hodnota umoziuje nastroji

podfezani povrchu a tudiz nevyhnutelné zptisobi kolize.

Hibet

Je k dispozici pouze pokud neni zaskrtnuto poli¢ko Automaticky hibet. Tla¢itko s vynechavkami (
.. |) otevira dialog, ktery vdm umoznuje vybrat kiivku, kterd bude pouZita jako hibet portu.

Pamatujte, Ze zdlozka Volby obsahuje policko Generovat osu Obrabéni Portu, které vam
umoznuje generovat tuto kiivku jako geometrii v pracovnim prostoru. To se mtze hodit pfi
feSeni potizi s drahou nastroje, ktera neodpovida vasim oc¢ekavanim.

Automaticky hibet
Kdyz je zaskrtnuto toto pole, systém vypocte kiivku hibetu na zdkladé obrabénych ploch.

Polotovar
Je k dispozici pouze pokud je jako Sablona zvoleno Zbytkové hrubovani. Tla¢itko s vynechavkami
(L-1) otevira dialog, ktery vam umoztiuje vybrat plochy nebo plosné téleso, které bude pouzito

jako polotovar.
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Nastaveni Oblast

Nastaveni v sekci Oblast vam umoznuje presné fidit obrabéci prichody z jednotlivych
vystupnich otvord.

Typ vystupu
Mizete zvolit, zda se mad generovat drdha ndstroje pouze pro Horni otvor, pouze pro Dolni otvor,
nebo pro Oba. Horni a dolni ¢ast je uréena smérem fetézeni kiivky hibetu.

Obrabét do

Mizete zvolit, zda ma draha nastroje zasahovat do Stfedniho bodu (ptiblizné do poloviny mezi
zac¢atkem a koncem hibetu), nebo maximalné od vrchu, maximélné od spodku, nebo podle
parametrd, které zadate pro Horni a Dolni.

Poznamka: Je velmi doporuceno pouzit nékteré ze tfi automatickych nastaveni: Stredni bod,
nebo zejména Max. od vrchu nebo Max. od spodku. Misto traveni ¢asu zjistovanim, jak daleko
muZe nastroj zajet do souddsti, to mtze systém najit odpovéd za vas za nékolik sekund.

Horni
Pro obrabéni s nastrojem, ktery zajizdi do materialu hornim otvorem, zadejte procento délky
portu, kde obrabéni zac¢ina (obvykle 8%) a konc¢i (obvykle kolem 50%).

Dolni
Pro obrabéni s nastrojem, ktery zajizdi do materidlu dolnim otvorem, zadejte procento délky
portu, kde obrabéni zac¢ina (obvykle kolem 50%) a kon¢i (obvykle 100%).

Nastaveni Trideni

Smér jednosmérného obrabéni
S pouzitim Nesousledného sméru fezu ndstroj postupuje po fidici plose a odebird zevniti. S
pouzitim Sousledného sméru fezu nastroj postupuje po fidici plose a odebira z vnéjsku.

Nesousledné Sousledné

Uhel rampy
Definuje thel rampového pohybu z konce jednoho hrubovaciho priichodu na zacatek dalsiho.

Zplisob obrabéni
K dispozici jen je-li pouZita $ablona Dokoncovani podél. Zvolte mezi Jednim smérem a Cikcak.
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Nastaveni jakost povrchu

Tolerance Obrabéni
Urcuje celkovou toleranci celé drahy néstroje. Kompletni popis spole¢ného nastaveni v této

sekci s priklady, viz ptirucka 5 os plynule.: “Jakost povrchu’.

Tip: Pfi generovani zkusebni drahy ndstroje kvili vizualizaci nastavte nejdiive

@ relativné volnou hodnotu tolerance, naptiklad 0,005 palce nebo 0,1 mm.
Nasledné, kdyz jste spokojeni s drdhou nastroje pro jeden segment, mtzete
toleranci podle potfeby zpfisnit.

Podle hodnoty Tolerance obrabéni budete mit na plose bud mnoho, nebo relativné malo boda. To
plati hlavné pro zakulacené plochy, kde bude boda vic, protoze draha nastroje neustale méni
SMET.

Aby bylo vic bodt i na rovnych plochach, zaskrtnéte policko Maximalni vzdalenost.

Maximalni vzdalenost
Mensi hodnoty vygeneruji vic bodt. Ackoliv je Tolerance obrabéni to samé, bude na pfimych
nebo rovinnych plochach vic bodti, protoze zadana vzdalenost je maximalni vzdalenost mezi
jednotlivymi body, ur¢end uzivatelem. Pokud je tato volba aktivovana a vzdélenost je
nastavena napiiklad na ©,5 mm, pak kazdého 0,5 mm (nebo méné) bude na plose vypoctena
nova poloha drahy nastroje.

Musi byt zadano vétsi ¢islo nez 0.

Minimalni vzdalenost
Aby nedochdzelo k dlohotrvajicim kalkulacim drahy nastroje, generujicim spoustu
segmentli, mizete aktivovat toto policko a zadat minimalni vzdalenost mezi generovanymi

body.

Nastaveni Kroku

Krok je vzdadlenost mezi dvéma sousedicimi, rovnobéznymi fezy. Kompletni popis spole¢ného
nastaveni v této sekci s priklady, viz ptirucka 5 os plynule.: “Bo¢ni krok”.

Maximalni krok / pFiéna drsnost
Vzdalenost krokt Ize definovat pfimo, jako velikost bo¢niho krok (Maximalni krok). Nebo miizete

zadat hodnotu maximalni vy$ky vrcholka (Pfi¢na drsnost) a systém automaticky vypocte
odpovidajici konstantni hodnotu pro Maximalni krok.

Krok hloubky
Je k dispozici pouze pokud je Sablona nastavena na néktery z Hrubovacich typt. Zadejte redlné
¢islo vétsi nez 0. Kazdy ez bude oddélen od nasledujiciho o tuto hodnotu.

Kontrola osy nastroje pro obrabéni portu
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Rozhrani

Ovladaci prvky na strané 5-Axis Porting Kontrola osy nastroje nabizi podskupinu klasickych 5
osych ovladacich prvka osy nastroje.

Obecné nastaveni

Vystupni format
V této verzi je nabizena pouze volba 5-osy.

Maximalni krok Ghlu
Tato hodnota nastavuje maximalni dovolenou zménu uhlu mezi po sobé nasledujicimi
polohami drahy nastroje. Kalkula¢ni algoritmus generuje 5 osou drahu nastroje, ktera obsahuje
polohu $picky nastroje vektor osy nastroje. Vektory osy nastroje nesmi mit vét$i zménu uhluy,
nez je zde zadana hodnota. Platné jsou vSechny hodnoty ve stupnich vétsi nez 0.
* V zdvislosti na zadané Toleranci obrabéni a Maximalni vzdalenosti (viz “Zalozka Drahy
plochy pro Obrabéni portu”), mohou vzniknout néjaké polohy drahy nastroje, kde je
@ uhel kroku mensi, nez tato hodnota.
e Snizeni Maximalniho kroku Ghlu vygeneruje vic bodU; jeho zvySeni generuje méné
bod.

Osa nastroje se bude ...
V této verzi je nabizena pouze volba Vyklanét automaticky.

Nastaveni omezeni rozsahu uhlu stroje

Limit thlu stroje

Pokud ma vas stroj omezen thel nastroje, aktivujte toto zatrhavaci policko a zadejte maximalni
thel dovoleného ndklonu néstroje v uré¢eném Sméru vietena. Pokud toto omezeni brani nastroji v
dosazeni nékterych oblasti drahy nastroje, pak bude tato ¢ast drahy nastroje ofiznuta.

Smér vietena
Toto rozbalovaci menu vdm umoziiuje vybrat piedvolenou osu (X, Y nebo Z). Nebo misto

toho miiZete zvolit Uzivatelem definovany smér a kliknutim na tladitko vynechéavek (. - /)
otevtit dialog Smér. Tento dialog vdm umozni zadat soutadnice XYZ vektoru, nebo
kliknutim na tlacitko | .. | vybrat pfimku v pracovnim prostoru.

Zalozka Kontrola kolize pro obrabéni portu

Ovladaci prvky na strané 5-Axis Porting Propojeni nabizi velmi zjednodusenou podskupinu
klasickych 5 osych ovladacich prvki pro kontroly kolize.

Bezpecnostni vzdalenosti nastrojt

Horni tfi ovladaci prvky vam umoznuji nastavit valcovité bezpe¢nostni vzdalenosti pro tii ¢asti
nastroje.

[ Piiklad: Valcové bezpe¢nostni vzdalenosti.
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Valcové bezpec¢nostni vzdalenosti urcuji tfi linedrni hodnoty: Jedna jako pramér diiku, jedna
jako primér predek drzaku a jedna jako primér zadek drzaku a délka.

Bezpecnostni vzdalenosti - Valcové

4
3 1. Bt
3A 2. Hridel
A 3. Predek
2
drzéku
4. Zadek

_;I

TN B N

2A = Bezpecnostni vzdalenosti priméru driku; 3A = Pfedek drzaku bezpecnostni vzdalenost;
4A = Zadek drzaku bezpecnostni vzdalenost

Ostatni ovladaci prvky vdam umoznuji definovat plochy jako ochranu pied podifezanim.

Kontrola proti plocham obrabéni
Aktivujte toto policko pro ochranu ploch obrabéni pted podiezanim.

Kontrolni plochy
Je-li toto poli¢ko zagkrtnuto, Vybérové tlacitko (| .. |) otevird dialog, které vdm umozuje vybrat

plochy .

Zalozka Propojeni pro obrabéni portu

Ovladaci prvky na stranés-Axis Porting Propojeni nabizi zjednodusenou podskupinu klasickych 5
osych ovladacich prvki pro fizeni pohybu nastroje, kdyZ neobrabi.

Nastaveni Bezpecnostni vzdalenosti

Bezpecnostni oblast je oblast, v které se mtize nastroj pohybovat, aniz by narazil do obrobku.
Pro 5-Axis Porting zadate hodnotu Bezpecénostni vzdalenost a kliknutim na Bezpeénostni oblast
budete definovat valcovy prostor.

V bezpecnostni oblasti se ndstroj pohybuje rychloposuvem. Nastroj se premisti do své findlni
orientace béhem prejezdu z bezpec¢nostni oblasti do vzdalenosti rychloposuvu. Jakmile je
nastroj ve vzdalenosti rychloposuvu, ma spravnou orientaci pro prvni fez.
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Valec rovnobéziny s X, Y, Z nebo rovnobézny s uzZivatelem definovanym smérem

Tento typ bezpec¢nostni oblasti ma valcovity tvar, ktery lze vyrovnat s osou X, Y nebo Z. Pti
definovani bezpec¢nostni oblasti se ujistéte, Ze je kompletné zahrnuje plochy obrabéni. Valec
vede ve sméru osy do nekonec¢na.

Proces i1 Technologie 5-ose parametry

Mastaveni | Drihy plochy | Kontrola o=y ndstroje | Kontrola kolize | Propojeni

Vichozi poloha
[ | Zaddtek v zakladni pozici

Mavrat do zékladni pozice

¥ |0 v |0 7 |180

Spojovaci valec

Radius Zivatelska hodnota W 200
Smér Z0za W

Skrz Uzivatelsky bod W

Délka posuvu KO
Uhel kroku pro rychloposuy b
Zaobleni 0

Radius
Toto je hlavni nastaveni tohoto typu bezpec¢nostni oblasti. Tato hodnota je polomér valce se
stfedem v ose.

Skrz
Volba pro posunuti osy valce, aby prochdzela jinym bodem, nez Xo, Yo, Zo. MiiZete zadat
soutfadnice bodu, nebo muzete kliknout na tla¢itko vynechéavek (| - |) a vybrat bod v

pracovnim prostoru.

Protoze ma valec nekonecnou délku, bude zadana soutadnice bodu ve rovnobézné osy
@ ignorovdna. Pokud napftiklad zadate bod v prostoru X+10, Y-5, Z+15 a valec je
rovnobézny s osou Z, bude soufadnice Z zobrazena, ale ignorovana.
Uhel kroku pro rychloposuv
Tento parametr reguluje délku zakiivenych rychloposuvti, které probihaji pii piejezdech
mezi nerovinnou bezpec¢nostni oblasti, jako je napfiklad valec. Zakiivené rychloposuvy jsou
segmentovany do kratsich useckovych pohybti, které nepiekracuji thel kroku.

Nastaveni Vychozi poloha

Zacatek v zakladni pozici
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Aktivujte toto zatrhavaci policko, aby nastroj zac¢inal ze zdkladni pozice, kterou definujete ddle.

Navrat do zakladni pozice

Aktivujte toto zatrhavaci policko, aby se nastroj vracel do zdkladni pozice, kterou definujete
déle.

X/Y/z

Mizete zadat soufadnice XYZ zdkladni pozice nebo muzete kliknout na tlacitko s vynechavkou
(L-1) a pak v dialogu Oznacit zakladni pozici vyberte bod a kliknéte na OK pro navrat do
dialogu procesu.
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Konvence

Konvence

GibbsCAM dokumentace pouziva dva specidlni fonty pro zndzornéni textu na obrazovce a
stisknuti klaves nebo pouziti mySi. Ostatni konvence v textu a grafice se pouzivaji pro
zbéznou informaci, pro potlaceni nerelevantnich informaci nebo pro oznaceni odkaz.

Text

Text na obrazovce. Text s timto vzhledem oznacuje text, ktery se zobrazuje v GibbsCAM nebo na
monitoru. Typickym pfikladem je tlac¢itko nebo textovy dialog.

Stisknuti klavesy/mys. Text s timto vzhledem oznacuje stisknuti klavesy nebo pouziti
mysi, naptiklad Ctr1+C nebo kliknuti pravym tlacitkem.

Kod. Text s timto vzhledem indikuje kéd v programu, jako jsou napiiklad fadky v makru nebo
blok G-kodu.

] Formatovani rozbalovacich menu:

Takto formatovany odstavec nema v PDF zadny specidlni vyznam. V online napovédé ovsem
muzZete kliknout na hlavi¢ku rozbalovaciho menu pro zobrazeni nebo skryti vysvétlujiciho textu,
ktery obsahuje.

Grafika

Nékteré obrdzky jsou upravené pro potlaceni nerelevantnich informaci. “Utrzend” hrana
znamena zamérné vynechdni. Cast obrazku mize byt rozmazana nebo zamlZena pro zvyraznéni
popisované polozky. Napiiklad:

Multilevel Pocketvnc Ei[o]=]=/E
Vaeobecné | Komentae | Preference obrabéni | Nastaveni Stroje 14 R !j 01 1

Stroi Vertikaini frézovaci centrum se 5 osami v Otevfit 127

Pracovni proster | Meziopera&ni pozice | Pokrodi nastroje N

08 T E 1590 @)

1535 Q — 60 a

Popisky na obrazku jsou obvykle o¢islované (viz vy$e) a nékdy obsahuji i zelené krouzky, Sipky
nebo spojnice pro zaméfeni pozornosti na urcitou ¢ast obrazku.
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Odkazy na zdroje Online

Pozadejte o podporu svého prodejce.

Odkazy na zdroje Online

Odkaz URL Akce / popis
Prejit http://www.GibbsCAM.com Otevfte hlavni stranky GibbsCAM.

Otevfe stranky s omezenym pfistupem obsahujici
Piejt https://online gibbscam.com material ke stazeni. Vyzaduje ucet GibbsCAM

Online sluzby - pro nastaveni G¢tu se obratte na
podporu GibbsCAM.
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Index

5-Axis Porting
(illustrated) 3
activating 4
prerequisites 3
purpose 3

angle limits (Tool Axis Control tab) 10

Angle step for rapid moves
Cylinder clearance 12

Area, settings in Surface Paths 8

Automatic spine 7
troubleshooting 6

Both, Area setting for Output type 8
Bottom (Surface Paths > Area) 8

Bottom, Area setting for Output type 8

Clearances (Link tab) 11

Climb Cut
(illustrated) 8

Climb or Conventional (direction) 8

Conventional Cut
(illustrated) 8

Conventional or Climb (direction) 8
Cut tolerance (Surface Quality setting) 9

Cylinder parallel to X, Y or Z, clearance 12

Depth step (Stepover setting) 9

Finishing along (Pattern setting) 7

Finishing around (Pattern settting) 7

Gouge Check tab for Port Machining 10

Home position (Link tab) 12

limits (Tool Axis Control tab) 10
Link tab for Port Machining 11

Machine angle limit (Tool Axis Control) 10
Machine to, Area settings 8
Machining surfaces 7

Material allowance
offset 7

Max. from top, Area setting for Machine
to 8

Maximum angle step
for Tool axis control 10
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Index: Maximum distance (Surface Quality setting) - troubleshooting

Maximum distance (Surface Quality
setting) 9

Maximum stepover (Part Definition tab) 9
Midpoint, Area setting for Machine to 8

Minimum distance (Surface Quality
setting) 9

Offset
material allowance 7
stock allowance 7

Output format
for Tool axis control 10

Part definition, settings in Surface Paths 7
Pattern, settings in Surface Paths 6

Port machining
(illustrated) 3
activating 4
prerequisites 3
purpose 3

Port Machining tabs
Link 10-11
Surface Paths 6
Tool Axis Control 10

Radius
Cylinder clearance 12

Rest Roughing (Pattern setting) 7
Return to home position 13
Ridge height (Stepover setting) 9
Roughing (Pattern setting) 7

Spindle direction (Tool Axis Control) 10
Spine (Part Definition setting) 7

spine, automatic 7
troubleshooting 6

Start from home position 13
Stock (Part Definition setting) 7

Stock allowance
offset 7

Surface Paths tab, for Port Machining 6

Surfaces
machining 7

tabs, Port Machining interface
Gouge Check 10
Link 11
Surface Paths 6
Tool Axis Control 10

Through, cylinder clearance 12

Tool Axis Control for Port Machining 10
Tool axis vector 10

Top (Surface Paths > Area) 8

Top, Area setting for Output type 8

troubleshooting 6
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