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Uvod do sondovani

Uvod do sondovani

GibbsCAM Sondovéni (méfeni) bylo predstaveno jako novy modul v 2020 v rdmci GibbsCAM 14.

Please Note: Tato funkce vyZaduje aktualizaci postprocesoru. S Zadosti o aktualizaci
postprocesoru se obratte na svého prodejce nebo oddéleni postprocesortt Gibbs.

Zakladni sondovani

Zakladni sondovani zahrnuje vse nasledujici:

e Sondy: koule, disk, valec (cylindr), 2D a 3D tvar
Sonda A

& J oW

Kulova | Disk Valc 2D Tvar|3D Tvar

e UzZivatelské rozhrani pro nastaveni zakladnich parametri sondovani véetné formatu G-kédu:
Fanuc/obecny, Siemens 840D nebo Heidenhaim

Proces #2 Sondovan( %IF‘ — 0O %

Zakladni sondovani | Ot |

Pesis

¥ 4t
[ ] Rychlop. do
G-kod cyklu sondy Cas Cyklus 1000 & Sek
Format: | Fanuc / Generic <
Siemens 2400
Heidenhain

(Pridat kod sondy zde)

Wwarning: Raw G-Code added to a program will not be validated or simulated by GibbsCAM!

Y e N e e
e Systém pro generovani méficich operaci
e MeéFici operace v simulaci stroje




Uvod do sondovani

e Knihovnu API pro jiné dodavatele, aby mohli vytvaret moduly a makra

Obecné mérici cykly GibbsCAM

Plug-In Manager — X
Enabled  lcon Name Version 2
Get Draft Angle(GetDraftAngle dl) 8012
-] i iondl) 8000

‘ =) GibbsCAM Generic Probing Support(GibbsCAM.Probing Generic dll) 1.0.0.0 I
] arvey lool rary{Harvey [ oolLibrary.dll} T.0.0.0

e s, i s Uy 1) -2

GibbsCAM Obecné sondovani je k dispozici po aktivaci modulu pojmenovaného
GibbsCAM.Probing.Generic.dll pomoci Spravce modult. Tento modul nabizi Zakladni a
také nékolik obecnych méfticich cykld, véetné: Samostatny Povrch, Pravouhla Kapsa, Kruhova Kapsa,
Pravouhly Ostrdvek a Kruhovy Ostrlvek.

Uzivatelska prirucka sondovani

Tento dokument obsahuje informace a o zdkladnim sondovani, obecnych méficich cyklech a
pouzivani maker pro vytvafeni uzivatelského méticiho cyklu. Nepokryva dalsi cykly nebo volby,
které vam mohly byt poskytnuty vasim dodavatelem. Pokud mate takové dalsi funkce, podivejte
se prosim do dokumentace tfeti strany.




Typy nastrojt pro méfeni

v 4

Typy nastroju pro meéreni

GibbsCAM poskytuje pét typh nastroji pro méfeni:

Koule: Viz Kulovy nastroj pro méreni nize

Kulova sonda je nejjednodussi typ sondy a ten nejcastéji pouzivany. Hodi se pro vétsinu méreni.
Disk: Viz “Diskovy ndstroj pro méreni”

Diskové sondy se pouzivaji pro méfeni podiezani a drazek v otvorech. Pokud jsou hrany disku
kulové, jsou vysledky ekvivalentni méreni kulovou sondou, ale disk poskytuje vic mista nad a pod
mérenym bodem.

Valec: Viz “Valcovy ndstroj pro méreni”

Valcové sondy se pouZivaji pro méreni otvorll v tenkych dilech a pro méreni dér se zavity a
podobnych prvk(. Valec zajisti konstantni méfeni tam, kde by kulova sonda mohla dosahovat
raznych vysledkd pro rdzné hloubky Z.

Tvar : Viz “2D a 3D tvarové nastroje pro méreni”

@Kulovv nastroj pro méreni

o —¥ 4 . PrGmér stopky

Délka ukosu stopky
Primeér zuzeni stopky
Prameér Spicky sondy
Celkova délka nastroje
Uhel Gkosu stopky

. I + . Délka $picky sondy

©
|
©0

Délka zuzeni stopky

X NDU A WN R




Typy nastrojt pro méfeni

EDiskovv nastroj pro méreni

0

Primér stopky

Délka ukosu stopky
Primér zluZeni stopky
Primér sSpicky sondy
Celkova délka nastroje
Uhel tkosu stopky
Délka zuzZeni stopky
Délka Spicky sondy

6/
0

O NOURWNE

Prameér stopky

Délka ukosu stopky
Prdmér zuzeni stopky
Prameér Spicky sondy
Celkova délka nastroje
Uhel tkosu stopky
Délka zuzeni stopky
Délka Spicky sondy

NV A WNPRE

@ZD a |§|3D tvarové nastroje pro méreni

Podobné jako u ostatnich 2D a 3D tvarovych nastroji, mtiZete ndstroj vytvofit:

e (2D Tvarovy nastroj): Volbou 2D tvaru, ktery po rotaci kolem stfedové osy vytvofi rotacni téleso.
e (3D Tvarovy nastroj): Volbou 3D télesa.




Rozhrani

Rozhrani

Nastroje. Ovladaci prvky uzivatelského rozhrani pro méfici nastroje vyuzivaji standardni nakres

nastroje. Kompletni informace viz “Typy ndstrojt pro méfeni”.

Procesy. Dialog méficich procesti obsahuje jednu nebo dvé zdlozky: hlavni zalozku
sondovani — bud’ Zikladni sondovani nebo Méfeni Tvaru (Obecné) — a volitelné Otodit.

e Strana Zakladni sondovani obsahuje schéma hloubek nastroje a také nékolik dalSich parametrd,
které mazete zadat, jako je Cas cyklu, CS Obrabéni a Komentare. Popis parametrd a jejich vyznam

viz Parametry pro viechny typy sond.

Proces #2 Sondovani % IF- — O %

Zakladni sondovani | Otact |

Posuv 100
¥ §_t
[] Rychlop. do

G-kod cyklu sondy Cas Cyklus [10.00 &) Sek

e e e N e e e e T
Komentar

e Pokud vase licence zahrnuje cykly nad ramec Zakladniho méreni, jsou k dispozici dal$i parametry.

e Madte-li licenci pro Obecné méreni a je-li aktivovdno GibbsCAM.Probing.Generic.dll, je

strana Zakladniho méreni nahrazena stranou Méreni Tvaru (Obecné). Viz Parametry pro obecné

typy sond.

e Pokud vas Dokument nastaveni podporuje alespon jednu programovatelnou rotacni osu, vhodnou

pro obrabéni, zobrazi se strana Otocit. Na strané jsou volby pro souradnicové systému anebo
vietena. Kompletni informace viz Zdlozka otocit pro Méreni.

Pomocna operace. PouZijte pomocnou operaci PrejitNa, chcete-li pouzit Fomoché
Vysledek > Méfeni >Podrozmérny nebo Nadrozmérny > PrejitNa.

GEEHE
Miaal
SR

Proces #3 R - 0Ox Shidat G-Kod

Nazev
[NovA™ cAd GOTO_1 |

Warovani: Vyrazy GoTo nebo Jump v G-Kadu nebudou
GibbsCAM simulovany ani provéreny.



#Parms_AllProbeTypes
#Parms_GenericProbeTypes
#Parms_GenericProbeTypes
#PrTab2_Rotate

Rozhrani

Zalozka Sonda

Vétsina ovladacich prvki na hlavni strané dialogu proces Méteni zavisi na produktu (Zakladni
nebo Obecny) a u Obecného na vybraném Typ sondy (Tvar sondy, Rohy nebo Aktualizace
rotace).

Vsechny typy sond sdili nékolik zakladnich parametrd.

Proces #2 Sondovani BE-0x Proces #4 Sondovani
Zaklacni sondovani | Duadit | Mgfeni Twaru (Obecnd) |
Pesu Pesu ?
+ it Cas doteku sondy [0 2 sek + ¢
[ Rychlop. do
G-kéd eykiu sondy Cas Cykius [10.00 [3] Sek Cyklus Typ [Samostatny Powrch <
Format: [Fanuc / Generic || Wslesek [ZadsthB |
Fanuc / Generic
(Y - —
Heidenhain
(pridat kod sondy zde)
[ Dva Doteky Bezp. Vzd mm,
Hicubka M&feni P
Osa |Z ~
Z Kiadné Strany any
Warning: Raw G-Code added to a program will not be validated or simulated by Gibbs CAM!
CS obrabéni: | 1: XY plane v
Komentai Komentai
.94 ; vy s . . vy s
Proces: Zakladni méreni Proces: Obecné méfeni

Parametry pro vsechny typy sond

Posuv
Urcuje otacky (bud v pal/min=palce za minutu nebo v mm/min=milimetry za minutu) pro

piejezd mezi bezpec¢nostni rovinou a obrobkem nebo materidlem.

Rychloposuvem Do
Kdyz je toto policko k dispozici a zaskrtnuté, pouzije sonda rychloposuv misto posuvu pro

piejezd mezi pfechodovou rovinou a vybranym bodem.

Cas cyklu (zakladni)
Cas cyklu je ¢asovy interval v sekundach pro spusténi celého bloku G-kédu.

Cas doteku sondy
Cas doteku sondy je ¢asovy interval v sekundach, ktery musi uplynout, aby bylo dosednuti

sondy povazovano za dotyk. Hodnota 0 je akceptovatelnd a znamend, Ze neni pfi¢ten zadny
Cas pro piejezd sondou k ¢asu, vypocitaném pro prejezdy.

Nakresy hloubek

Polozky v této casti dialogu Proces méteni definuji bezpe¢nostni vzdalenosti a hloubky pro
drahu sondy.




Rozhrani

1. Bezpecnostni
rovina najezdu

1 +_? 4 2 2. Bezpe&nostni
rovina vyjezdu

R ? 3. Posuv (nenik
] Rychlop. do M dispozici, je-li
zvoleno

Rychloposuv Do)

Posuw 100 o

Bezpecnostni rovina najezdu
Bezpecnostni vzdalenosti najezdu, oznac¢ovana také CP2, urcuje rovinu (obvykle vyska Z), do
které sonda najede rychloposuvem pted zahdjenim posuvu do poc¢atku drahy nastroje.

Bezpecnostni rovina vyjezdu
Bezpecnostni rovina vyjezdu, oznacovana také CP3, ur¢uje rovinu (obvykle vyska Z), kam
muZe sonda vyjet rychloposuvem po projeti drahy nastroje.

Ostatni zakladni parametry

CS Obrabéni
Vyberte ze seznamu spravny soufadnicovy systém.

Komentar
Miizete zadat text, ktery zaznamena vase volby nebo vam pfipomene i ostatnim pomocné
informace. Pfi generovani operace je text uloZen v poli s daty operace Komentar Operace.

Parametry pro Obecné typy sond

_|
[+

K dispozici jsou dalsi parametry, mate-li licenci pro Obecné sondovani a je-li
aktivovano GibbsCAM.Probing.Generic.dll:

B

[l
00O

_|
B

Bf

e Tvary sond (obecné) viz Parametry pro vSechny typy cykll pro Méfeni Tvaru (obecné), nize.
e Pro Rohy (obecné), viz “Parametry pro vsechny typy cykll pro Rohy (obecné)”.
e Pro Aktualizaci rotacni osy (obecnd) viz “Aktualizace rotacni osy sondy (obecnd)”.

10



Rozhrani

T[]
z@ Méreni Tvaru (Obecné)

Typy cyklG pro Méfeni Tvaru (obecné)
Vyberte typ cyklu z rozbalovaciho menu, viz popis dale. Grafika se zméni, aby odpovidala vami

vybranému typu cyklu.

Samostatny Povrch — Poutzijte tento cyklus pro
sondovani jednoho obrobeného povrchu. Kromé
standardnich parametrt tento typ cyklu nabizi
nastaveni Bezpecnostni vzdalenost a Osa.

Pravouhla Kapsa — PoutZijte tento cyklus pro méreni
obrobené pravouhlé kapsy. Kromé standardnich
parametru tento typ cyklu nabizi nastaveni Osa.

Kruhova Kapsa — PouZzijte tento cyklus pro méreni
obrobené kruhové kapsy. Kromé standardnich
parametrd tento typ cyklu nabizi nastaveni Body:
bud Ctyii body nebo Tfi body.

11



Rozhrani

Pravouhly Ostrlivek — PouZijte tento cyklus pro
méreni obrobeného pravouhlého ostriivku. Kromé
standardnich parametri tento typ cyklu nabizi
nastaveni Bezpec¢nostni vzdalenost od ostriivku a
Osy.

Kruhovy Ostrlivek — PouZijte tento cyklus pro
méreni obrobeného kruhového ostrlivku. Kromé
standardnich parametri tento typ cyklu nabizi
nastaveni Bezpecnostni vzdalenost od ostriivku a

I Body.

Parametry pro vSechny typy cyklli pro MéFeni Tvaru (obecné)

Vysledek
Vyberte, do se ma stat pii dotyku sondy:

e Zadat NB — Vysledek bude oznacen jako nulovy bod, jehoZ index (¢islo) zadate.
e Méreni — Vysledek bude zaregistrovan jako méreni.
Podrozmérny / Nadrozmérny
Vpravo od rozbalovaciho seznamu miiZete vybrat, co ma systém udélat, pokud sonda urdi, ze
bylo obrobeni podrozmérné (nedostate¢né pro splnéni predepsané tolerance) nebo
nadrozmérné (obrobilo vic, neZ je zadana tolerance):

O Pokracovat — Systém dostane pokyn pokraovat bez preruseni.

O Alarm — CNC stroj ma pokyn zastavit a vydat vystrahu, kterd obsluhu upozorni na stav mimo
specifikaci.

O PrejitNa — Systém dostane pokyn pfeskocit na pomocnou operaci PfejitNa, kterou specifikujete
a spustit ndsledujici operace. Pomocny proces PFejl'tNa je k dispozici v rozbalovacim menu

Oznacte typ procesu, sekce Pomocny.
Pozndmka: V sondovaci operaci, ktera obsahuje PrejitNa, se ujistéte, Ze mezi sondovaci operaci
a cilem jejiho PrejitNa nezasahuje Zadna synchronizace multifunkéniho obrabéni (MTM).

12



Rozhrani

Dva Doteky
Zaskrtnuti tohoto polic¢ka definuje, Ze se musi sonda dotknout dvakrat, aby se jeji dotyk
zaznamenal.

Hloubka Méreni

Hloubka Z, ve které chcete, aby se sonda dotkla soucasti. Miizete naptiklad oznacdit geometrii
horni plochy s otfepy a pouzit zdpornou hodnotu Hloubka Méfeni, aby se sonda dotkla hloubéji
pod obrobenou sténou.

Parametry pro specifické typy cykli pro Méfeni Tvaru (obecné)
Bezpecnostni vzdalenost (pro typ cyklu Samostatny Povrch)
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od povrchu.

Osa (pro typ cyklu Samostatny povrch)
MizZete zadat kteroukoliv ze tii os (obvykle X, Y nebo Z, ale mozna H, V nebo D) a smér: Z
Kladné Strany nebo Ze Zaporné Strany.

Osy (pro oba Pravouhlé typy cykla)
Urcete, ktera osa nebo osy maji byt pouzity — napiiklad X a Y, Pouze X nebo Pouze Y.

Bezpecénostni vzdalenost od ostrivku (pro oba typy Ostravku)
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od tvaru, ktery méfite z vnéjsku.

Body (pro typy cykll Kruhové Kapsovani nebo Kruhovy Ostravek)

Cty¥i body
K
Vi
Vyberte Ctyfi body pro sondovani v extrémnich maximalnich a minimalnich
hodnotach sméru V (vertikdlné, ¢asto Y) a sméru H (horizontalné, ¢asto X).

Ctyfi body
T¥i body otvor/ostrivek

Zvolte Tfi body pro oznaceni tii bodi. Uhly se mé¥i proti sméru hodinovych ruéi¢ek od
kladného sméru H+ (¢asto X+). Napftiklad:

:"\."‘t'?| :Vt'!' :V‘t‘g i\f‘t': 3\"& ?V‘t‘g

0,120, -120 0, 90, -120 30, 120, -90 45, 150, -60 60, 180, -60 45, 90, 135

13



Rozhrani

T |
T,

Rohy (obecné)

Typy cykla pro Rohy (obecné)
Vyberte typ cyklu z rozbalovaciho menu, viz popis dale. Grafika se zméni, aby odpovidala vami

vybranému typu cyklu.

Vnéjsi roh — Kromé standardnich parametrd tento
typ cyklu nabizi nastaveni Vzdalenosti X, Y a Z.

Vnéjsi roh s thlem — Kromé standardnich parametrd
tento typ cyklu nabizi nastaveni Vzdalenosti X, Y a Z.

Samostatny Povrch od Rohu (Z) — Kromé
standardnich parametr( tento typ cyklu nabizi
nastaveni Hloubka Méreni a Osa.

14



Rozhrani

Parametry pro vSechny typy cyklli pro Rohy (obecné)

Nastavit
Vyberte, do se ma stat pii dotyku sondy:

* Nulovy bod — Vysledek bude oznaéen jako nulovy bod, jehoZ index (¢islo) zadate.
XY Bezpecnostni vzdalenost
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od nulového bodu v roviné XY.

Bezpecnostni vzdalenost Z
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od nulového bodu ve sméru Z.

Dva Doteky
Zaskrtnuti tohoto policka definuje, Ze se musi sonda dotknout dvakrat, aby se jeji dotyk
zaznamenal.

Parametry pro specifické typy cykli pro Rohy (obecné)

XY Bezpecnostni vzdalenost (pro cykly typu Vnéjsi roh a Vnéjsi Roh s Uhlem)
Zadejte minimalni vzdalenost v roviné XY, kterou ma sonda udrzovat od obrobku.

Z Bezpecnostni vzdalenost (pro cykly typu Vnéjsi roh a Vnéjsi Roh s thlem)
Zadejte minimalni vzdalenost ve sméru Z, kterou ma sonda udrzovat od obrobku.

Hloubka Méreni (por cyklus typu Samostatny Povrch od Rohu (2))

Zadejte Hloubku Z, ve které chcete, aby se sonda dotkla soucasti. Mtizete napiiklad oznacit
geometrii horni plochy s otfepy a pouzit zdpornou hodnotu Hloubka Méfeni, aby se sonda dotkla
hloubéji pod obrobenou sténou.

Osa (por cyklus typu Samostatny Povrch od Rohu (Z))
Mizete zadat kteroukoliv ze tfi os (obvykle X, Y nebo Z, ale mozna H, V nebo D) a smér: Z

Kladné Strany nebo Ze Zaporné Strany.

7]
#4 Aktualizace rotaéni osy sondy (obecnd)

Cykly aktualizace rota¢ni osy se pouZivaji pro ovéfeni vyrovnani nebo pro kvantifikaci
nevyrovnani oto¢nych os obrobki.

Zakladni ovladani a parametry, které jsou sdileny mezi téméf vsechny typy sond, viz “Zalozka
Sonda”.

Vysledek
Vyberte, do se ma stat pii dotyku sondy:

* Zadat Nulovy bod — Vysledek bude oznacen jako nulovy bod (WFO), jehoz index (¢islo) zadate.
e Méfeni — Vysledek bude zaregistrovén jako méfeni. Mizete zadat velikost Uhlové tolerance ve

15



Rozhrani

stupnich a to pro kazdy ze tfi UkonU systému (viz nize).

O Pokracovat — Systém dostane pokyn pokraovat bez preruseni.

O Alarm — CNC stroj ma pokyn zastavit a vydat vystrahu, kterd obsluhu upozorni na stav mimo
specifikaci.

O PrejitNa — Systém dostane pokyn pfeskocit na pomocnou operaci PfejitNa, kterou specifikujete
a spustit ndsledujici operace. Pomocny proces EPFejitNa je k dispozici v rozbalovacim menu

Oznacte typ procesu, sekce Pomocny.
Pozndmka: V sondovaci operaci, ktera obsahuje PrejitNa, se ujistéte, Ze mezi sondovaci operaci
a cilem jejiho PrejitNa nezasahuje Zadna synchronizace multifunkéniho obrabéni (MTM).
Dva Doteky
Zaskrtnuti tohoto policka definuje, Ze se musi sonda dotknout dvakrat, aby se jeji dotyk
zaznamenal.

Mérit kolem
Vyberte, kolem které rota¢ni ose se ma méfit. Vase nastaveni obvykle je obvykle tvofeno bud
lokalni horizontalni osou (H) nebo lokalni vertikalni osou (V).

Vsimnéte si, Ze nabidka CS Obrabéni nabizi nékolik voleb, lokalni horizontilni anebo vertikalni
osy mohou byt dédle oznaceny podle orientace aktualné vybraného CS obrabéni. Lokalni
horizontalni rota¢ni osa miize byt naptiklad oznacena jako H (A101) a lokalni vertikalni rota¢ni
osa muze byt oznacena V (C101).

Hloubka Méreni

Hloubka Z, ve které chcete, aby se sonda dotkla soucasti. MiiZete naptiklad oznacit geometrii
horni plochy s otfepy a pouzit zapornou hodnotu Hloubka Méreni, aby se sonda dotkla hloubégji
pod obrobenou sténou.

Bezpecnostni vzdalenost
Zadejte minimalni vzdalenost, kterou ma sonda udrzovat od povrchu.

Vzdalenosti mezi body
Zadejte vzdalenost mezi dvéma body, ktera stanovi lokaci osy polotovaru nebo soucasti. Zadana
vzdalenost bude rozdélena ptes stied osy.

Vsimnéte si, Ze vétsi vzdalenost mezi body bude mit za nasledek vétsi pfesnost méfeni.

Ofset podél X
Zadejte vzdalenost posunuti pro méfeni horizontdlni osy relativné k poc¢atku polotovaru nebo
soucasti.

Ofset podél Y
Zadejte vzdalenost posunuti pro méfeni vertikdlni osy relativné k poc¢atku polotovaru nebo
soucasti.

Zalozka Otocit v Sondovani

Ovladaci prvky na strané Otoc¢it v dialogu procesu Méfent ...
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Pouzivani maker pro
vytvareni uzivatelského
mericiho cyklu

Méfici procesy podporuji pouziti maker pro vytvoteni uzivatelského méticiho cyklu. Makra
muzete pouzit pro pfizptisobeni dialogu procesu méfeni a vytvoifeni své vlastni drahy méficiho
nastroje.

Drahy maker, slozky a soubory

Kazdé makro, které definuje uzivatelsky méfici cyklus, je umisténo ve své samostatné slozce.
Slozka kazdého makra je umisténa do slozky ProbeProcesses)\ v globdlni datové slozce. Ve
vychozim nastaveni to je:

C:\ProgrambData\Gibbs\GibbsCAM\<verze> \Macros\ProbeProcesses\

Chcete-li naptiklad vytvorit méfici cyklus pojmenovany MyProbeCycle, ktery ma byt pouzit v
GibbsCAM verze 14.0.48, umistéte soubory do této slozky:

C:\ProgramData\...\14.0.48\Macros\ProbeProcesses\MyProbeCycle\

Soubory, pouzivané v makrech pro méreni

S uZivatelskymi méficimi cykly kazda slozka makra obsahuje tyto soubory:

e “Ndzev souboru makra: Visible.txt” — Volitelné. Definuje MDD, ktera budou timto makrem
podporovana. Pokud soubor neni pfitomen, jsou podporovana vsechna MDD.

e “Ndzev souboru makra: ProcessData.txt” — Definuje parametry procesu, pouZitého timto makrem.

e “Ndzev souboru makra: ProcessVars.txt” — Seznam vSech proménnych a vychozich hodnot
pouzitych dialogem procesu, ktery je timto makrem definovan.

e “Ndzev souboru makra: Process.mac” — Volitelné. Ur€uje jedno nebo nékolik maker, ktera maji byt
voldna, nezZ se dialog procesu zobrazi uzivateli.

e “Ndazev souboru makra: Process.dlg” — Definuje ovladaci prvky, které maji byt zobrazeny uzivateli v
dialogu procesu a soucasné specifikuje vysku a Sirku poli.

e “Ndzev souboru makra: AllowDolt.mac” — Volitelné. Urcuje okolnosti, za kterych jsou uzivateli k
dispozici tlacitka Vykonej a Prepis.

e “Nazev souboru makra: Toolpath.mac” — Vytvori drahu nastroje operace. M(Ze volat ostatni
makra.
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Nazev souboru makra: Visible. txt

Soubor Visible.txt definuje MDD, kterd budou timto makrem podporovana. Obsahuje jeden
fadek pro kazdy MDD. Kazdy fadek obsahuje skute¢ny nazev MDD, jako je VMil1l5a.mdd.
Specifikuje také jakoukoliv z téchto kategorii (po jedné fadce):

ANY_ MILL
ANY_LATHE
ANY_MTM

Pokud neni v tomto seznamu MDD, pouzité v aktudlni soucasti, nebude v ni k dispozici makro
pro tento meéfici proces.

Soubor Visible.txt je volitelny. Pokud neexistuje, bude proces méfeni dostupny pro jakékoliv
MDD.

Nazev souboru makra: ProcessData.txt

Soubor ProcessData. txt definuje parametry procesu, pouzitého timto makrem. Kazdy fadek v
souboru musi mit tento format:

<data> = <hodnota>

Piijatelné hodnoty <data> jsou uvedeny v levém sloupci nasledujici tabulky.

data poznamka hodnota

PROCESS_NAME 1 Nazev méfticiho procesu.

DISPLAY_NAME 1 PouZito pfi zobrazovani ndzvu procesu.

SHORT_PROCESS_NAME 1 PouZito, kdyZ uZivatelské rozhrani zobrazuje kratky nazev
procesu.

LONG_PROCESS_NAME 1 PouZito, kdyZ uZivatelské rozhrani zobrazuje dlouhy nazev
procesu.

PROCESS_ICON 1 Nazev souboru *.1ico, pouzitého pro proces.

NEED_FEEDRATE 2 YES | NO : Potfebuje tento dialog procesu zobrazovat
textové pole Posuv?

USE_RAPID_IN 2 YES | NO : Zobrazuje tento dialog procesu zaskrtavaci
policko Rychloposuv Do?

NEED_TOUCH_TIME 2 YES | NO : Zobrazuje tento dialog procesu nastaveni Casu
doteku?

CS_USE_TYPE 3 Musi byt pouZita jedna z téchto hodnot:
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data poznamka hodnota

NONE
NORMAL
PART_STATION_ALIGNED

PATH TYPE 3 Musi byt pouzita jedna z téchto hodnot:

FULL_PATH_NO_GEO
FULL_PATH_WITH_GEO
POINT EXPANSION

Pozndmky:

1 — Hodnota musi byt zaddna mezi dvoje dvojité uvozovky.
2 — Hodnota musi byt bud YES (ano) nebo NO (ne).

3 — Hodnota musi byt uvedena na poskytnutém seznamu.

Vzorovy kdd pro ProcessData.txt

Vzorovy soubor ProcessData.txt mize byt tvofen témito dvojicemi <data>=<hodnota>:

PROCESS_NAME = "MYPROBEPROCESS"
DISPLAY_NAME = "MYPROBEPROCESS"
SHORT_PROCESS_NAME = "MYPRPROC"
LONG_PROCESS_NAME = "MY PROBE PROCESS "
PROCESS_ICON = "MYPROBEPROCESS "
NEED_FEEDRATE = YES

USE_RAPID_IN = NO

NEED_TOUCH_TIME = YES

CS_USE_TYPE = NORMAL

PATH_TYPE = FULL_PATH_WITH_GEO

Nazev souboru makra: ProcessVars.txt

Soubor ProcessVars. txt obsahuje seznam vsech proménnych a vychozich hodnot pouzitych
dialogem procesu, ktery je timto makrem definovan.

Kazdy soubor obsahuje ndzev proménné a vychozi hodnotu. Tyto proménné jsou ulozeny ve
vytvofené operaci a budou k dispozici pro makro drdhy nastroje a postprocesor.

Vzorovy kod pro ProcessVars.txt

Vzorovy soubor ProcessVars.txt miZe byt tvofen témito dvojicemi <data>=<hodnota>:

1
2 ! DEFINUJE, KTERE PREPINACI TLACITKO JE ZVOLENO

VERSION
OPT1
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3.5 ! BEZPECNOSTNI VZDALENOST NAD VYBRANOU GEOMETRII
-2.2 ! HLOUBKA POD GEOMETRII VYBRANOU PRO SONDOVANI

Z_CLEAR
Z DEPTH

Nazev souboru makra: Process.mac

Soubor Process.mac (volitelny) uréuje jedno nebo nékolik maker, ktera maji byt voldna, nez se
dialog procesu zobrazi uzivateli.

Toto makro mizete pouzit pro ovéfeni hodnot kazdé proménné, pouzité timto méficim cyklem.

Miizete naptiklad zkontrolovat, zda je vyska roviny Z sondy pod vy$kou bezpec¢nostni roviny.

Nazev souboru makra: Process.dlg

Soubor Process.dlg definuje ovladaci prvky, které maji byt zobrazeny uzivateli v dialogu
procesu a soucasné specifikuje vysku a $itku poli. Pouziva se, jako kdyz pouzivate ostatni soubor
dialogu maker s tou vyjimkou, Ze ma vliv na ovladaci prvky a textové pole v dialogu méfeni.

Soubor Process.dlg pouziva nasledujici podskupinu pfikazt dialogu:

LABEL
INPUT
CHECK
RADIO

Mizete definovat az deset jednotlivych typt ovladacich prvka. VSechna piepinaci tlac¢itka musi
byt ve stejné skupiné.

Soucasné musite zahrnout piikaz DIALOG pro definovani velikosti volného pole (¢ervena oblast
na ilustraci). Format tohoto ptikazu neni stejny, jako v normalnich dialozich maker. Misto toho
jednoduse definuyje $itku a vysku oblasti. Naptiklad:

WIDTH 300, 200

Nazvy zalozek, Posuv, Cas doteku sondy a Rychloposuv Do

Ctyti specidlni pole a ovladaci prvky:

e Hodnota LABEL (Stitek) je text pro zobrazeni nazvu tabulky.
e Textové pole Posuv je zobrazeno, pouze pokud soubor ProcessData.txt obsahuje tento radek:

NEED_FEEDRATE = YES

e Ovlddaci prvek Cas doteku sondy je zobrazen, pouze pokud soubor ProcessData.txt obsahuje
tento radek:

NEED_TOUCH_TIME = YES
e Zaskrtavaci pole Rychloposuv Do je zobrazeno, pouze pokud soubor ProcessData.txt obsahuje
tento radek:

USE_RAPID_IN = YES
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Nazev souboru makra: A1llowDoIt.mac

Soubor AllowDoIt.mac (volitelny) uréuje okolnosti, za kterych jsou uzivateli k dispozici
tlacitka Vykonej a Prepis. Pokud tento soubor neni k dispozici, budou tato tlacitka pro tento
proces vzdy k dispozici. Jako vSechny soubory *.mac, mtze soubor AllowDoIt.mac volat
ostatni makra.

A jako u ostatnich maker, nastaveni proménné na 1 to umozni. Napfiklad:

PROBE_ALLOW DO_IT = 1

Priklad kodu pro AllowDoIt.mac

Jako priklad, kdy a kde to pouzit, si pfedstavte situaci, kdy chcete zkontrolovat, zda ma uzivatel
oznaceny jeden prvek geometrie a zda je oznaceny prvek kruznice, ale ve vsech ostatnich
piipadech chcete vytadit tlacitka Vykonej a Prepis.

Vzorovy soubor AllowDoIt.mac mtze obsahovat nasledujici uryvek kodu:
PROBE_ALLOW_DO_IT = ©

GET_NUM_FEAT_SELECTED INUMFEAT
IF INUMFEAT<>1 THEN GOTO END

GET_SELECTED_GEO_REF 1, IREF
GET_FEAT_TYPE IREF, IFEATTYPE

IF IFEATTYPE<>FEAT_TYPE_CIRCLE THEN GOTO END
PROBE_ALLOW DO_IT = 1

:END

Nazev souboru makra: Toolpath.mac

Soubor Toolpath.mac vytvari drahu ndastroje operace. Jako vSechny soubory *.mac, miiZe volat
ostatni makra.

Prikazy drahy nastroje

V tomto souboru muizete pouzit klasické ptikazy maker, ale pro vytvofeni drahy nastroje musite
pouzit piikazy z nasledujiciho seznamu.

Prikaz <parametr> Vyznam
START <xs> <ys> <zs> Vychozi pozice drahy nastroje
RAPID <xe> <ye> <ze> Rychloposuv v x, y, z
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Prikaz <parametr> Vyznam
RAPID_X <xe> Rychloposuv v x
RAPID_Y <ye> Rychloposuv vy
RAPID_Z <ze> Rychloposuv v z
FEED <xe> <ye> <ze> Posuvvx,y,z
FEED_X <xe> Posuv v x
FEED_Y <ye> Posuvvy
FEED_Z <ze> Posuv vz

ARC <xe> <ye> <ze> <xc> <yc> <dir> Oblouk

ré

Pfikazy a proménné vyhradné pro méreni

Prikaz

CYCLE_START
CYCLE_END
MOVE_ENABLE
MOVE_DISABLE

TOUCH_MARKER

Zadny z piikazi méfeni nema zadné parametry, ale piikaz CYCLE_START piid4 data navic do
drahy nastroje, kterd pouzije postprocesor. Tato data tvoii 17 riznych proménnych s hodnotami,
které se nastavuji pomoci pfikazu SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START_DATA.

Proménné, specifické pro méfeni:
H, V, D, Radius, Distance, Over_Tol, Under_Tol,
Vall, Val2, val3, Val4, val5, Vale6, Val7, val8, Val9, Valloe

Kazda hodnota, kterd neni definovdna, je nastavena na nulu.

Priklad kédu pro Toolpath.mac

Chcete-li postprocesoru sdélit hodnoty H, V, Radius (Radius) a Over tolerance (Pfes
toleranci), mazete pouzit tyto piikazy:

SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START_DATA H, 20
SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START DATA V, 16.75
SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START_DATA RADIUS, 3.5
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SET_PROBE_PROCESS_CYCLE_START_DATA OVER_TOL, ©.002
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Konvence

Konvence

GibbsCAM dokumentace pouziva dva specidlni fonty pro zndzornéni textu na obrazovce a
stisknuti klaves nebo pouziti mySi. Ostatni konvence v textu a grafice se pouzivaji pro
zbéznou informaci, pro potlaceni nerelevantnich informaci nebo pro oznaceni odkaz.

Text

Text na obrazovce. Text s timto vzhledem oznacuje text, ktery se zobrazuje v GibbsCAM nebo na
monitoru. Typickym pfikladem je tlac¢itko nebo textovy dialog.

Stisknuti klavesy/mys. Text s timto vzhledem oznacuje stisknuti klavesy nebo pouziti
mysi, naptiklad Ctr1+C nebo kliknuti pravym tlacitkem.

Kod. Text s timto vzhledem indikuje kéd v programu, jako jsou napiiklad fadky v makru nebo
blok G-kodu.

] Formatovani rozbalovacich menu:

Takto formatovany odstavec nema v PDF zadny specidlni vyznam. V online napovédé ovsem
muzZete kliknout na hlavi¢ku rozbalovaciho menu pro zobrazeni nebo skryti vysvétlujiciho textu,
ktery obsahuje.

Grafika

Nékteré obrdzky jsou upravené pro potlaceni nerelevantnich informaci. “Utrzend” hrana
znamena zamérné vynechdni. Cast obrazku mize byt rozmazana nebo zamlZena pro zvyraznéni
popisované polozky. Napiiklad:

Multilevel Pocketvnc Ei[o]=]=/E
Vaeobecné | Komentae | Preference obrabéni | Nastaveni Stroje 14 R !j 01 1

Stroi Vertikaini frézovaci centrum se 5 osami v Otevfit 127

Pracovni proster | Meziopera&ni pozice | Pokrodi nastroje N

08 T E 1590 @)

1535 Q — 60 a

Popisky na obrazku jsou obvykle o¢islované (viz vy$e) a nékdy obsahuji i zelené krouzky, Sipky
nebo spojnice pro zaméfeni pozornosti na urcitou ¢ast obrazku.
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Odkazy na zdroje Online

Pozadejte o podporu svého prodejce.

Odkazy na zdroje Online

Odkaz URL Akce / popis
Prejit http://www.GibbsCAM.com Otevfte hlavni stranky GibbsCAM.

Otevfe stranky s omezenym pfistupem obsahujici
Piejt https://online gibbscam.com material ke stazeni. Vyzaduje ucet GibbsCAM

Online sluzby - pro nastaveni G¢tu se obratte na
podporu GibbsCAM.
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