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To hlavni

Néktera z nejdilezitéjsich vylepseni v GibbsCAM 2026:

*  GibbsCAM Prohlize¢
Podrobnosti, viz “Prohlize¢ GibbsCAM” na strané 8.

* Vylepsené rozhrani pro soustruzeni v ose B
Podrobnosti viz “Variabilni soustruzeni v ose B: Vylepsené uzivatelské rozhrani” na strané
10.

* Frézovani>Kontura: Odjehleni/Srazeni hran téles
Podrobnosti viz “Frézovani” na strané 9.

+ Simulace>Nastaveni > Cas programu: Nastaveni ¢asu piehrdvani simulace v souladu s
¢asem obrabéni
Podrobnosti viz “Vizualizace a uZivatelské rozhrani” na strané 12.

Tato sekce “To hlavni” je jen maly vybér z vylepSeni v GibbsCAM 2026. Dalsi sekce (Piehled Co

je nového) obsahuje kompletni soupis.

Prehled Co je nového

Vyznamnym vylepSenim Frézovani v GibbsCAM 2026 je:

* Automatizované odjehleni/srazeni hran téles

Podrobnosti viz “Frézovani” na strané 9.

Dilezita vylep$eni Soustruzeni zahrnuji:

*  Proménné soustruzeni v B ose: Vylepsené uzivatelské rozhrani

*  Vypocet materidlu pro predchdazeni kolizim pro vicestranné ndstroje (napi. CoroTurn Prime)

+ Pomocné operace multifunkéniho obrabéni (MTM): Rozsifené Presunout skupinu nastrojt
pro podpolohy nastrojt

Podrobnosti viz “Soustruzeni” na strané 10.
Vylepseni Vizualizace a uzZivatelské rozhrani zahrnuje:
*  Zpét/znovu: Vizualizace a prochdzeni historii Zpét/znovu, vypsané podle typu akce

+  Pretahovani a vlastni png nebo jpg obrdzek pro zndzornéni stroje (dokument definice stroje
MDD) v Dokumentu nastaveni

+  Preference pro zobrazovani seznamu dokumentt definice stroje (MDD) v abecednim pofadi
+  Efektivni Polotovar Pfizptisobit soucasti s valcovym polotovarem

+  Zmény>Otocit: Novy ptikaz pro neplandrni (nerovinné) otaceni




*  Zobrazeni>Viditelnost>Méfeni: Méfeni/analyza/zobrazeni min|max vzdalenosti mezi prvky

+ Simulace>Nastaveni Rizeni aktualizace: Volby pro piehravani simulace tmérné k ¢asu
obrabéni

+  Simulace (operace, stroje): Vizualizace: Volitelné vykreslovani s kovovym vzhledem
Podrobnosti viz “Vizualizace a uZivatelské rozhrani” na strané 12.

Vylepseni sekce Télesa zahrnuji:

+  ZlepSeny algoritmus pro Pokroc¢ilé 3D obrabéni

*  Zmény > Méfitko pro télesa a plochy

+ Zména > Otoc¢it pro neplandrni (nerovinné) otaceni

Podrobnosti viz “Télesa” na strané 17.

Vylepseni sekce Nastroje zahrnuji:

+ Seznam ndastroj: Zobrazeni seznamu ve formé listu

+  Seznam nastrojt: Filtrovani podle skupin ndstrojt

*  Reportér pouziti ndstroji

*  Podpora nekruhovych desti¢ek ve VoluTurn

Podrobnosti viz “Nastroje” na strané 20.

Riazna vylepseni a zmény zahrnuji:

+  Aktualizované pozadavky systému (ukon¢eni podpory Windows 10 Microsoftem)
+ Aktualizovana podpora knihoven tfetich stran

*  Zména na vychozi drahy GibbsCAM

*  Nové/modifikované moduly:

> Modul Vytvotit Auto CS pro automatické vytvareni soufadnicovych systémt vhodnych
pro obrabéni dér

> Novy modul: e TMiQ pro spravu nastrojtt s podporou Al
> Novy modul: € Knihovna nastroji ToolsUnited
> Novy modul: € MachiningCloud Knihovna nastroji

> Zména postupu prace a uzivatelského rozhrani pro € modul upzparts autoCAM
+  Spravce stroji: Moznost klonovani skupin nastroj
+  Funkce bezpecnostnich objemt Spravce stroji: Minimalizace pohybt

*  AP242 v menu Soubor>Import a Soubor>Oteviit




Podrobnosti viz “Rtizné” na strané 22.

Do 5-o0s plynule je integrovan ModuleWorks 2024.08, 2024.12 a 2025.04, coz pfinasi zlepseni
nasledujicich oblasti:

+  “Kalkulace zaloZena na Multiblade obrabéni” ... s.25

+  “Kalkulace zaloZena na SWARF obrabéni” ......... S.27

+  “Kalkulace zaloZena na viceosém obrabéni” ......... S.27

+  “Kalkulace zaloZena na rota¢nim obrabéni” ......... .30

+  “Kalkulace zaloZena na Geodesic obrabéni” ......... S.31

+  “Kalkulace zaloZena na Odjehlovani” ............... p-32

+ “Zalozka Kontrola osy nastroje: Naklonit” ............... p-33
+  “Zalozka Propojeni” ......c..cccovevivenieniiinenne. p-33

Podrobnosti viz “5-os plynule” zacinajici na strané 25.




Prohlize¢ GibbsCAM

Prohlize¢ GibbsCAM

Zakaznici dlouho zadali program pro prohliZzeni soucasti a programovani GibbsCAM. Takovy
produkt umoziuje uzivatelim lépe rozumét soucastem, které budou obrabét, usnadni
komunikaci v obrobné a mize snizit zmetkovitost a naroky nutné pro vytvareni report.

[[[Undefined variable GibbsVariables.prodname_Viewer]]] vam umoziiuje ptimy piistup ke
vSem informacim o soucasti bez moznosti generovat drdhu néstroje, generovani kédu nebo
ukladani/exportu, atd. [[[Undefined variable GibbsVariables.seat_Viewer]]] a Industrial sdili
stejny instala¢ni program (uroven produktu urcuje licence) a uZivatelské rozhrani: Stavajici
uzivatelé GibbsCAM mohou pouzivat [[[Undefined variable GibbsVariables.seat_Viewer]]] bez
$koleni a nutnosti u¢it se néco nového.

UZzivatelé [[[Undefined variable GibbsVariables.prodname_Viewer]]] mohou vyuZivat vse dale
uvedené.

* Otevirani soucasti (*.vnc) a balikd (*.gcpkg)
¢ Simulace, véetné:
¢ Drdha nastroji (véetné barevnych rezimi)
¢ Drdtova geometrie; a téles, ploch a plosnych téles
e Miizka soufadnicového systému (CS), polotovaru a po¢atku
¢ Kotovani a PMI
* Zobrazeni bezpecnostnich rovin/objemu
* Pohled v fezu
¢ Vsechny rezimy Simulace
¢ Vsechny ovlddaci prvky Zobrazeni a Pohleda
* Méfeni: Vytvafeni kot (jinych nez Text), Zobrazeni > Méfeni, atd.
* Télesa a nastroj pro analyzu téles a soucasti: Zjistit hel Ukosu/zakfiveni, Zjistit Ghel tkosu, Zobrazit
normaly plochy, Provéreni Télesa, Ukazat pozici, Hledat operace, atd.
* Vystup Reportéru
* Seznamy ikon operaci, ndstroja a procest (v¢etné reZimil zobrazeni seznamu ikon)
* Spravce operaci, Spravce nastrojit a Spravce procesit (bez funkce Upravit)
¢ Dialog Data operace
¢ Operace do geometrie (aby bylo mozné kotovani)
* Vytycovaci znacky (ale ne jejich polohovani)
¢ Dialogy nastrojt a procest (ale bez funkce Vykonej a Prepis)
* Aktivovat operace / Deaktivovat operace
* Spravce prvki, Spravce atributti a Spravce dér (s omezenim)
¢ Seznam CS / Seznam Hladin (s omezenim)
* Kontrola chyb programu; Odkladisté téles; Tisk; Upozornéni na aktualizace
¢ Napovéda: PDF, Online ndpovéda, Bubliny, Kontrola aktualizaci a Copilot

Technické podrobnosti, jako je napiiklad spusténi Industrial a [[[Undefined variable
GibbsVariables.seat_Viewer]]] na stejném po¢itac¢i, PowerOpts a problematika sitovych licenci
(NLO), viz ptirucka Instalace.




Frézovani

Frézovani

GibbsCAM 2026 nabizi dalezité vylepseni Frézovani.

Frézovani - Kontura: Odjehleni/SraZeni hran
téles

GibbsCAM 2026 pfinasi nové funkce Frézovani Kontur:
Automatizované Odjehleni/Srazeni. (VyZaduje licenci pro 2.5D

Télesa nebo SolidSurfacer.) To nahrazuje a odstratiuje modul  Kontura ] Prvek Frezovan ] Tk
Odjehlovani.

| odjehleni/srazeni v
Kde se nachdzi: Offset kontury
V dialogu Kontura, zdlozka Kontura, v rozbalovaciho menu W
zvolte Odjehleni/Srazeni.

Co to déld:
Nové miizete odjehlovat nebo srazet hrany, které ru¢né oznacite anebo hrany vybranych ploch;
nebo miizete automaticky odjehlit vSechny vhodné hrany na vybraném télese.

Draha nastroje Simulace obrabéni

Poznamka 1: Tato funkce funguje na télesech (ignoruje plochy a plosna télesa), a proto vyzaduje
licenci pro 2.5D Télesa nebo SolidSurfacer.

Pozndamka 2: Tato funkce vyzaduje piislusné nastroje:
(a) kulové $pice (kulové frézy, drazkovaci frézy);




Frézovani

(b) konkavné zaoblené $pice (zaoblovaci nastroje); nebo
(c) nastroje umoznujici sraZeni $ikmou hranou (vrtaky, navrtavaky a srazeci frézy).
Nepodporuje nastroje libovolnych nebo sloZitych tvarti.

Poznambka 3: Je-li Odjehleni/Srazeni aktivni, neni nutnd zalozka Offset a je proto zamérné
vyfazena a jsou potlaceny nepouzitelné funkce na zalozce Télesa.

Informace o ovladacich prvcich, charakteristickych pro Odjehleni/Srazeni, jako jsou pravidla
oznacovani hran, pouzivand polickem Najit vnitini hrany, viz ptirucka Frézovdni.

I(l‘-'l“-'lll‘iil Prvek Frézovani I Télesal Oteviene Strany I Offsetl M&jezd Myjezd I

| odjehlenifsrazeni v| (O Hloubky z prvku
Offzet kontury O Hloubky z nastroje

3 L' A
OdjehlenifSrazen 1 1o 'j 10 t

: ot/ S
[ IRychlop. do
Posuv n&jezdu 1097
5 ] £ Q0

Posuv kontury 1057

Majezd a Vyjezd
O Fiimka 0 Obrabét podle ‘\j}; "\%
90° Radius 0
Hloubka fezu 0.02
(2907 Pfimka
Kont. bod nast 0.1
() Profil Rampa 5 =
Celkova hloubka: 0.12
Maximalni 10 o Max Celkova hloubka: 0O
Min niormalovy an o Pofadi propojeni Mearest Mext w
Vzd od omezeni 0,005 [ samostatné operace
B naiit vnitfni hrany B zzcblit hrany




Soustruzeni a Multifunk¢ni obrabéni (MTM)

Soustruzeni a Multifunkcni
obrabeni (MTM)

Verze 2026 vylepsuje Soustruzeni a MTM nékolika dilezitymi zptisoby.

Proménné soustruzeni v B ose: Vylepsené
uzivatelské rozhrani

Nové funkce ¢ini Proménné soustruzeni v B ose snadnéjsi a interaktivnéjsi.

Kde se nachdzi:
Soustruzeni Kontura > zilozka Oto¢it > Proménné B > (ZaloZeno na) Interaktivni.




Soustruzeni a Multifunkéni obrdbéni (MTM)

Proces #2 Kontura

Kontura Otodit | Najezd/Vyjezd |

CS obrébéni | 1:ZX plane-5 v |

B Froménné B

Zalozeno na
Znacky piejezdu - || + B vinimalni thel -5

© Interaktivni cmazat vie BB Maximdinichel 10

() Kolmé k Fidici kivee Pfidawné uhly nabéhufzpoideni ]

Ostré rohy Brat vekbory jako: Mastaveni plachy
Vyhladit normaly

Otodt pfi posunut
() Vodid kivka Vybrat...

(yvyberte vektory  Vybrat...
Frechod pres
Pouze predchozi prvek

Vice prvkd
délat interaktivni

Reset definice nastroje

Co to déld:

Uhel néstroje nyni mfiZete pfimo ovladat pomoci libovolnych bodt podél drahy nastroje
zadanim specifickych fidicich bodi a to kliknutim na tlac¢itko Upravit, a pak pietazenim cervené
¢ary (+ or -) anebo zaddanim hodnot do dialogu pro nastaveni thlu nastroje v téchto bodech.
Uhel je automaticky interpolovan mezi dvéma ¥idicimi body.




Soustruzeni a Multifunk¢ni obrabéni (MTM)

Marker #3

Podél prvku H#1

Odstranit

Dalsi informace viz manual SoustruZeni.

Multifunkcni obrabéni (MTM)/Pomocné
operace: Rozsirené Presunout skupinu
nastroju pro podpolohy nastroju

T1
> 1

EFH




Soustruzeni a Multifunkéni obrdbéni (MTM)

Pfedchozi verze vam umoznovaly zaparkovat ndstroje pomoci pomocné operace Piesunout
skupinu nastrojit (MTG), ale nemohli jste zvolit podpolohu nastroje. Pokud parametry na
zalozce Oto¢it v soustruznické operaci Kontura piepiSou podpolohu nastroje, prvotni operace
MTG vyuzije jako vychozi standardni podpolohu a aktivuje meziopera¢ni udalost kvali
neumyslné zméné v podpoloze nastroje.

GibbsCAM 2026 to napravuje s vylepsenim v rozsifeném pomocném procesu Presunout skupinu
nastroji. Ve své nové zalozce Otocit zaskrtnéte policko Prepsat orientaci.

Process #1 Utility

Pfesunout sk. nast

Pfesunout sk. nast
Zakladna Soucasti

(O Pozice meziop. udalosti

3 © HNova pozice
[Ed]

300 O Bez Posunuti
1
erence stroje
14 O Ref
100 © Usivatelsks
150
= €S Soudast
Vyeistit [ Poust otogeny CS

Osa

Typ Pohybu

S1:Broche principale: ~

Standardni pozice vymény nastr

Y
© Bez Posunuti
(O Reference stroje
O Usivatelskd
0
Ridici bod

z
O Bez Posunuti
() Reference stroje
© Usivatelska

50

O Foé. skup. nastrojt

© Spitka nastroje

Hodnota

Bl No Move

Pfed GC2026

T[s5] 2
> 2
P1

Process #5 Utility

Process #5 Utility

PFesunout sk. nést “ Presunout k. nést
Presunautok. st Presumoutsk. it
Zakladna Soucdsti  51:Table ~ | at orie
O Pozice meziop. uddlosti  Standardni pozice vimény n:
© Nova pozice
X b
© Bez Posunuti © Bez Posunuti
() Reference stroje () Reference stroje
O Usivatelska O Usivatelska
0 0
i Riidicibod
C5  Zakladna Soucast
© Pos. skup.né
todeny CS (O Spitka nastrojfl
Osa Typ Pohybu Hodnota
c Park ~ 0

Uhel drigku 45
Uhel k Zelu 50
Uhel ke -40

Reset definici nastroje

() Celem nahor

Potladit podskupinu
(180} ~

Navrhnout Podskupinu

—

GC2026 dialog pomocného procesu MTG: Zalozka Otocit

Vylepsena draha nastroje pro vicestranné

nastroje

In GibbsCAM 2026 je generovani drahy nastroje vylepseno, aby kalkulace materidlu brala do
uvahy vicestranné soustruznické nastroje (MST), jako jsou naptiklad desti¢ky CoroTurn Prime.

Drive: V ptedchozich verzich byl GibbsCAM pro nekonvexni nastroje piili§ opatrny pfi
predchazeni kolizim a upfednostiioval bezpe¢nost pred kompletnim obrobenim materialu, coz

nékdy ponechdvalo neobrobena mista:

Nyni: GibbsCAM 2026 zohledniuje bezpecnost pii soucasném vétsim vyuziti tvaru desti¢ky pro

nastroje Prime A a

B.




Soustruzeni a Multifunk¢éni obradbéni (MTM)

Draha
nastroje
v
GibbsC
AM
2026

Tyka se i soustruzeni

*  “VoluTurn podporuje nekruhové desticky” on page 27

11



Vizualizace a uzivatelské rozhrani

Vizualizace a uzivatelskeée
rozhrani

Zobrazeni > “Méreni minimalni/maximalni
vzdalenosti

Miizete rychle zméfit minimdlni a maximalni vzdalenost mezi jakymikoliv prvky ve vasi
soucdasti, véetné 2D geoemtrie (body, ptimky, kruZnice a kiivky) a plochami a hranami téles
(plochy, télesa a plo$nad télesa).

Pl e Pmény  Teélesa Prvky Okna  Med

*  QOrientace Zobrazeni

*  Rozlodit
* Souradnice

- Viditelnost
Kde se nachdzi: A23 [ o o | 7,.
V nabidce Zobrazeni, v sekci Viditelnost kliknéte na % ] o O i
Mé&Feni Oznatenl Body Virtualni| [ProdlouZit
' body piimky
+ T
g% [&|]0
e
Zobrazit Zobrazit Zobrazit| | Zobrazit
polotovar... geometrii | [Prvky Dér | télesa
£ (73
Zobrazit kd Cznadit Mifeni
Stranu PlOchy S’

12



Vizualizace a uZivatelské rozhrani

ZIrnerit %4 - X

Zhatky - pretalenim skupinovich znatek k entitam zméfite vadalenost.
Skupina & Skupina B
Face 5111 N Face 5114

Foulit wjbér Reset Poulit wikér Feset

Wedalenost mezi skupinami s a B

D timimurm: 250000 pal

D b asimunm; 353552 pal

Kliknuti na » Méfeni otevie dialog Zméftit. Pro oznaceni paru prvka miizete pretahnout
znacky A a B do pracovniho prostoru a nasledné znacky podle potteby piemistit. Anebo miizete
oznacit prvek nebo skupinu prvki a kliknout na Pouzit vybér. Minimadlni a maximalni vzdalenosti
mezi A a B se zobrazi v dialogu.

13



Vizualizace a uZivatelské rozhrani

1. Tlagitko $pendlik(¥)
2. Skupina A, skupina B:

Fenerit 5y IF _ ¥ Kazda skupina vypisuje
o oznaceni (ID) mérenych
Znatky - pPetalenim skupinovich znaek k entitam zméf ite vadalenost. prvka.
Skupina & 9 Skupina B 3. Pouzit vybér — Nahradi
A polozky aktudlni skupiny
£ E vybranymi prvky.
4. — i
ePDuil’t wibEr Feset Poudit wibér Reset 9 Rveset OdStram'
vSechny prvky z této
Yzdalenost mezi skupinari & a B skupiny. Resetovani

|:| M obou skupin: Kliknéte
inimUm; 9 pal
pravym tlacitkem, pak
|:| b airnini: !: pal zvolte Reset.
5. Minimum — Minimalni
vzdalenost mezi A a B.

6. Maximum — Maximalni
vzdalenost mezi A a B.

Minimalni (Zlutd) a maximalni (rdzova) vzdalenost jsou zobrazeny také v pracovnim prostoru
jako textova pole, kterd lze ptesunout. Pro uzamknuti polohy textového kliknéte na jeho

tlacitko se $pendlikem (q‘).

Preference > Nastaveni zobrazeni > Barvy|Sim
> Kovové vykreslovani

Nyni m@zete definovat ne jen barvu, ale volitelné i kovovy vzhled polozek v simulaci.

Kde se nachdzi:

v nabidce Soubor kliknéte na % Preference, v dialogu Preference, volba Zobrazeni, kliknout na
Zménit nastaveni zobrazeni; V dialogu Nastaveni vzhledu kliknéte bud’ na zdlozku Barva nebo
Sim.
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Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Preference

-4 Zobrazen’

- Rozhrani

.. Mastaveni obrabéni’

- Soubor

- Import/Export

- Automat. uloZenr

- Soufadny systém

- Komentdfe postprocesoru
.. Com nastaven(

- Pokrodilé nastroje

- Mastaveni Editoru G Kédu

Pouzijte zadlozku Barva pro pfitazeni kovového vzhledu na polozky v pracovnim prostoru, jako
jsou obrdbéci nastroje/dfiky/drzdky, pokrocilé nastroje, upinky, atd.; pouzijte zalozku Sim pro

Zobrazeni
Simulace obrabéni

[ Automat. rozmér néstroje

Zménit Nastavehi Op/MNastroj ..

Zménit naglaveni Sim. stroje ..

Zobrazeni
Zobrazeni, GibbsCAM 2015 305
Sim OpfNastroj  Zobrazeni
Sipf Stroje Zobrazeni

Zménit nastaveni zobrazeni...

Velikost znadek Stfedni

@ zobrazit v nahlediMiné' soustruznické d

Mastaveni vzhledu

Konfigurace  Kopirovat — Smazat

& GibbsCAM 2005 No OpenGL
S GibbsCAM 2014
S GibbsCAM 2008 SW
& GibbsCAM 2006 CR

=¥ B GibbsCAM 2015 3DS
% GibbsCAM 2005 OpenGL
S GibbsCAM 2006

i

AktivniOp

Op

Kolize

MNastroj

Stopka
ChybaMastroje
ChybaDrzaku
Drzak nastroje
Laserovy Kuzel

Sondovaci nastroj

(O ochranit

polozky, jako je Cil, AktivniOp, Operace, Kolize, atd.

Priisvitnost
Upinky
Folotovar

MNastraoj

Hinik

Vychozi
Wychozi
Vychozi
Vychozi
Wiychozi
Vychozi

Vychozi
Vychozi

Vychozi
lkona
Zlato
Mosaz
Stiibro
Med
Ocel
Hlinik
Titan

TiM
Merezova ocel
Karbid
Diamant
Keramika

Uzivatelsky...

Rozbalovaci menu Zpét/Znovu: Prochazeni
historii ') Zpét / Znovu

V Ligté rychlého piistupu (, hned vlevo od hlavni nabidky Soubor/Upravy/Zobrazeni), jsou

nyni u piikazt Zpét a Znovu rozbalovaci menu. Kazdé rozbalovaci menu obsahuje seznam vsech

akci, které lze vratit a znovu zopakovat. Pfetazeni kurzoru dold v seznamu obsahuje polozky,
které lze vzit zpét nebo zopakovat, pokud je vyberete (viz ilustrace).
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Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Prinik téles
Zména vybéru télesa
Zména vybéru télesa

Zména vybéru télesa

Vytvofit kouli
Zména vybéru télesa m
Spojit télesa iﬂ Spojit télesa
Zména vybeéru télesa nent Zmeéna wvybéru télesa
Zména wyjbéru télesa 'k Vytvorit keuli
Vytwofit kouli Wytwofit Krychle

£pét 4 Akce(s) Prepsat 0 Akce(s)

Tato nova funkce velmi urychluje a usnadriuje nalezené konkrétni akce namisto nutnosti
opakovaného pouzivani Ctrl+Z nebo Ctrl+Y pro vraceni nebo zopakovani vétsiho poctu akci.

Prehravani simulace umerné k casu obrabéni

V dialogu Nastaveni simulace vam nova volba v nabidce Rizeni aktualizaci umoznuje nastavit
prehravani simulace tak, aby piiblizné odpovidalo skute¢nému ¢asu obrabéni.

Kde se nachdzi:

Kliknéte pravym tlac¢itkem na titulni prouzek dialogu Simulace operace; v kontextovém menu
kliknéte na Nastaveni. V dialogu Nastaveni simulace Op/Nastroje, v rozbalovacim menu Rizeni
aktualizaci zvolte Podle ¢asu programu.

Simulace Stroje e -

- 0 mEE .
% Zobrazit Cas Pfesny Rychle Uzivatelské
1 1| v~ Ukdzat Op# Vykon i

Rizeni aktualizad

- - N

Podle poli za sekundu | &l
Podle poli za sekundu

Mastaveni...
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Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Dokument nastaveni: Vlastni obrazek ke
kazdému dokumentu definice stroje (MDD)

V GibbsCAM 2026 muzete pro Dokument nastaveni kazdému MDD pfifadit vlastni obrazek.
Jednoduse pretahnéte soubor obrazku (*.png nebo *.jpg) na misto v Dokumentu nastaveni,
vpravo od popisnych parametri stroje a vlevo od tlac¢itkem Otevtit / Novy / Ulozit / ....

Stroj Vertikalni frézovaci centrum se 3 osami ' Otevit
Y \

Material ’ E Novy
TFida ALUMINUM ALLOYS, WROUGH Ulozit
Skupina sltin | None w Uloztt jako
Turdost 75150 H v Ulozt kopi
Slitirny 1145, 1060, 4032, 1100, 1175, 1235, Zaviit

2011, 2014, 2017, 2018, 2021, 2024,

2025, 2117, 2218, 2219, 2618, 3002,

3004, 3005, 5005, 5050, 5052, 5056, | O Palce

5083, 5088, 5154, 5252, 5254, 5454, ) Miimetry

* F O .
i J > Parts ohledat: MachineTool_Im
[ Podrobnosti
40 -

1

yména nastroje |:|

HMill3a.png

Alternativné muiiZete soubor obrazku, pojmenovany stejné jako MDD, do slozky MDD\.
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Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Volba v Preferencich pro abecedni serazeni
seznamu MDD (podle jména)

Nyni mtiZete sefadit seznam MDD podle jména (nebo, jako v ptedchozich verzich, podle
slozitosti stroje).

Kde se nachdzi:
Soubor>Preference dialog, zdlozka Rozhrani, na pravém kraji: Seradit seznam MDD podle.

Co to déld:
Seznam MDD (napi. Dokument nastaveni > zalozka V$eobecné, rozbalovaci menu Stroj) je
sefazen podle nastaveni v téchto Preferencich.

Polotovar Prizpusobit soucasti s valcovym
polotovarem

Kdyz soucast pouziva valcovy polotovar, Polotovar Prizptisobit Soucasti v GibbsCAM 2026
upravi valcovy polotovar tak, aby tésné obepinal soucast, namisto obaleni valce kolem kvadru
obklopujiciho soucast.

Kde se nachdzi:
V nabidce Zmény, v sekci Polotovar, kliknéte na Polotovar pfizpUsobit soucasti nebo Polotovar
pfizpUsobit viditelné soucasti.
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Vizualizace a uZivatelské rozhrani

Pfed GibbsCAM 2026 GibbsCAM 2026

Souvisi také s vizualizaci a uzivatelskym
rozhranim

+  “Proménné soustruzeni v B ose: VylepSené uzivatelské rozhrani” on page 7
« 4 Ve 7 r *o”n
+  “Reportér pouziti ndstroji” on page 24

[(3 4 * 0o s b4 . ”»
*  “Seznam nastroji: Zobrazeni seznamu ve formé listu” on page 25
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Télesa

Telesa

Novy algoritmus pro ©3Pokro¢ilé 3D obrabéni

GibbsCAM 2026 ptinasi kompletné piepracované jadro Pokrocilého 3D obrabéni, nyni pracujici
s ve svém oboru $pickovym 30sym algoritmem ModuleWorks, poskytujicim vylep$eny vykon,
vys$si robustnost, lepsi kvalitu povrchu a efektivnéjsi drahu nastroje v Siroké skale 3D strategii.

Uzivatelské rozhrani zastava divérné zndmé, ale algoritmus za nim je zcela novy — navrzeny
ne jen pro stavajici potteby efektivnim a produktivnim zptisobem, ale i pro budouci inteligentni
CAM automatizaci.

Please Note: Ulozeni drahy ndstroje z Pokrocilého 3D obrabéni nebo z modulu 5-os
plynule zpét do starsi verze GibbsCAM neni podporovano. Je-li soubor soucasti s
Pokrocilym 3D obrdabénim otevien ve starsi verzi GibbsCAM, miiZete si zobrazit a
simulovat drahu néstroje a generovat jeho NC kdd, ale nemiizete upravit nebo znovu
vygenerovat jeho drahu nastroje.

Ackoliv nejsou zndmé zadné problémy s novym algoritmem a je plné integrovan a pfipraven do
produkce, jedna se o zdsadni strukturdlni zménu. Prepséni operaci Pokrocilého 3D obrabéni z
predchozich verzi GibbsCAM casto bude efektivnéjsi a zachova ptivodni zamér obrabéni, ale
novym algoritmem vygenerovand draha nastroje se mtze liSit mirné nebo zasadné oproti
star$im verzim GibbsCAM a to i se stejnymi parametry.

Drdhu nastroje 3D Pokrocilého obrabéni je nutné peclivé otestovat. VSechny operace 3D
Pokrocilého obrabéni by mély byt ovéreny simulaci, vizudlnim porovnanim nebo jinym
zptusobem pied uvolnénim do vyroby, aby bylo zajisténo, Ze nové vygenerovand drdaha nastroje
splnuje vas cil obrabéni. Navzdory urc¢itym doc¢asnym komplikacim tato zména pfedstavuje
rozumné osvojeni algoritmu nové generace. PovaZujte to prosim za piechod k vyrazné
pokrocilejsimu feseni. Pfectéte si uzite¢né informace o 3D Pokrocilém obrabéni v souboru
Readme.

Historie SolidSurfaceru a 3D Pokrocilého obrabéni

¢ SolidSurfacer prvni generace (1996) obsahovat drahu nastroje a komponenty do drahy
nastroje nepatfici.

e SolidSurfacer druhé generace (2009) obsahoval poprvé 3D Pokrodilé obrabéni s, v té dobé
modernim, feSenim od tfeti strany, vhodnym hlavné pro vyrobu forem a zapustek.
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Télesa

* SolidSurfacer tfeti generace (2025) obsahuje “3D Pokrocilé obrabéni 2.0” — kompletni
ndhradu ptivodniho algoritmu od ModuleWorks. V GC2026 (faze 1), tento novy
algoritmus drahy nastroje piinasi lepsi vykon, spolehlivost a kvalitnéjsi povrch, jakoz i
efektivnéjsi drahu nastroje. V budoucnosti novy algoritmus poskytne architekturu pro
pokrocilé funkce a moznosti.

ProC zménit algoritmus 3D Pokrocilého obrabéni?

* Pomalé generovani drahy nastroje bylo pro fadu velkych vyrobnich spole¢nosti
nepostacujici.

» Vysledky byly velmi citlivé na variace parametrd, coz je ¢inilo obtizné spravné
pouzitelnymi.

« Casto bylo nezbytnych vic iteraci pro dosazeni dostate¢né kvalitni drahy nastroje.

e Pfedchozi algoritmus byl dlouho pouzivan bez vyraznéjsich vylepseni/oprav/zdokonaleni.

Jaké jsou cile ndhrady algoritmu?

» Zlepseni vykonu generovani drahy nastroje

* Redukce nebo eliminace nutnosti vétsiho poctu iteraci.

e Co nejvétsi zachovani stavajiciho uzivatelského rozhrani — minimum pteskolovani
stavajicich uzivateld.

» Stejna nebo lepsi kvalita povrchu a stejna nebo lepsi doba obrabéni.

* Rozsdhlejsi kompatibilita nastrojt.

e Uzsi integrace s 5-os plynule.

Minimalni zmény prace uzivatell

Algoritmus je vylep$eni na trovni jadra a proto uzivatelské rozhrani 3D Pokrocilého obrabéni
zUstava z vétsiny beze zmén, coz zajistuje divérné znamy pocit pfi soucasném zvyseni
produktivity. Mizete zaznamenat dale popsané.

* Vylepseni pro mensi zmatenost:

» Uz z4adné 3D Pokrocilé obrabéni, Optimalizovat Uroven Z, atd.: uz nejsou potieba.

* Chovani Zachytit plochy je konzistentnéjsi.

* Uz neni striktné vyzadovano ohraniceni a z rozbalovaciho menu Typ ohraniceni
byly odstranény Rovinné oblasti a Kontaktni oblast nastroje. Staré soubory soudasti,
které pouzivaji nékteré z téchto typt ohraniceni, jsou konvertovany a zobrazi se
zprava s informaci, Ze byl typ ohrani¢eni zménén na Ohranicujici pole soucasti.

* Zbytkovy material je nahrazen GibbsCAM-standardni funkci “Pouze materidl”.

* Strategie Kapsovani a Kapsovani s Detekci jadra byly zkombinovany.

e Nahrazené funkce podle zamért uzivatele:

* Adaptivni krok dold je nejcastéji nahrazen vice sofistikovanou funkci Zacisténi stény.

* Min/Max Krok v Kapsovani je nahrazen konstantnim krokem se zacisténim roh.

* Zjednodusené propojovani: Ma méné voleb a generuje efektivnéjsi vysledky.
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Télesa

Kompletni podrobnosti viz ptirucka SolidSurfacer, kapitola “3D Pokrocilé obrabéni”.

Zmeény > Méritko pro télesa a plochy

V GibbsCAM 2026 mizete méfitkovat nejen geometrii, ale i télesa, plosna télesa a plochy. Tim
je zména velikosti téles nebo ploch jednoduchd, snadnd a bezpe¢nd v ramci definovanych
omezeni.

Kde se nachdzi:
V nabidce Zmény, Zménit > Méfitkovani (také Kopirovat a > Kop.+Méfitkovat). Zména je v tom,
Ze tyto funkce lze nyni pouZit i na jiné prvky nez na 2D geometrii.

Télesa a plochy nyni lze méfitkovat v rozmezi 0.02x a 50x jejich ptivodni velikosti. (Pokus o
zménu méfitka mimo tento rozsah aktivuje vystrahu a miiZe vygenerovat neplatnou geometrii.)
Vsechna méftitkovana télesa a plochy maji zachované své ptvodni atributy. Méfitkovana plosna
télesa maji zachovany ptavodni pocet plosek (fazetek).

Tato funkce je uzite¢na hlavné pro feseni ptivodnich problémit zptisobenych nesouladem
jednotek (palce vs mm).

Kompletni podrobnosti viz piiruc¢ka Zdkladni manudl, kapitola “Hlavni menu”, sekce “Zmény”.

+ Zmény > Otodit pro neplanarni (nerovinné)
otaceni

Kde se nachdzi:
V nabidce Zmény, Zménit > Otodit (také Kopirovat a > Kop.+Méfitkovat).

GibbsCAM 2026 piindsi dva nové piikazy do nabidky Zmény pro neplandrni (mimo rovinu)
otaceni, coz redukuje nutnost vytvareni konstrukénich soufadnicovych systéma (CS). Nové
piikazy Otocit a Kop.+Otocit vam umoziiuje otacet geometrii a prvky kolem jakékoliv osy, ne jen
v ramci roviny aktudlniho soufadnicového systému.

Tento novy prvek vyrazné usnadniuje otdceni soucasti, prvka nebo upinek, které nejsou
vyrovnany se standardnimi rovinami, coZ je néco, co bylo ¢asto v predchozich verzich obtizné
nebo ¢asové narocné.
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L

Posunut!  Zreadleni... Abs,
Hloubk... Otoden
T
d
2D Ctoéeni., Otofit.. MEiitkaw
Na )
Abs, Posunutr...
Posunutr...

Le

Posunut!  Zreadleni... Abs,
Hloubk... Otoden
T
L g
2D Ctofeni.., | Otofit., § MEfitkav:
—
L] )
Abs, Fosunutr...
Posunuti...

|

Kop. Kop. Kop.=4
+Posuno... =Zrcadlit.., Otodit
Iy [y
ORI +
Kop,+2D Kopirovat Kop
Otoéit... =0Otoéit.,  +MEfitke
&
L
Kop.=Abs Kop. Kopiro

Posunout... +Posunout..
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Kop. Kop. Kop.=A
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Kop.+2D Kopirovat Kop.

Otoéit... =Otoéit., | +MEfitke
L
Kop.=Abs Kop. Kopiro

Posunout... +Posunout..

Pfed GibbsCAM 2026

*  Osa otdceni: Mizete zvolit, jak chcete definovat osu otaceni. Napiiklad Pfimka vam
umoziiuje vybrat piimku, diru nebo pfimou hranu z geometrie nebo téles. Kazdy postup

Kopirovat a % # ERRVE Otocit
() Posunuti Hloubky... Osa rotace
() Zrcadlen... oH
() 2d Otéderi... Ov
() Abs. Otaden... Op
© Otodit.
() Mafitkovani... Ox
() Posuni... Oy
() &bz, Posunubi... Oz
h -krat OPFI.I'I'IkE

[ Widitelné Hladiny [+/G)

Wukane] Uhel

GibbsCAM 2026

vam umoznuje definovat stfed otaceni. Je podporovano piichyceni / vybér bodu.

+  ViditeIné hrany: Zobrazi v redlném case ndahled na smér a osu otaceni, coz vam umozni

Ocw

B zobrazit smér otdeni

Ccow

pripadné zmény pred aplikaci vysledka. V pracovnim prostoru se zobrazi jasné zndzornéni
(8ipka kolem ty¢ky). To vdm usnadni pfedchazet chybam sméru nebo vybéru osy.

Kompletni podrobnosti viz pfiruc¢ka Zdkladni manudl, kapitola “Hlavni menu”, sekce “Zmény”.

Tyka se i Téles

+  “Frézovani - Kontura: Odjehleni/Srazeni hran téles” on page 5

”m

*  “Preference > Nastaveni zobrazeni > Barvy|Sim > Kovové vykreslovani” on page 14

+ “Zobrazeni > Méfeni minimalni/maximalni vzdalenosti” on page 12

*  “Moduly > Télesa > Vytvorit Auto CS: Vylepsena funkce” on page 28
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Nastroje

V GibbsCAM 2026 byly vylepseny nastroje a obrabéni.

Reportér pouziti nastroju

Novy dialog pro spravu vam umoznuje zobrazit a spravovat podle operace nastroje, které se

aktualné pouzivaji.

Kde se nachdzi:

Dvakrat kliknéte na ikonu nastroje pro otevi‘eni dialogu Nastroj. Pak kliknéte na

otevieni dialogu.

Soustruznické nastroje #2

| Frézovaci nastroje

| SoustiuZnicke nastroje

| Protlacovaci by

| Sonda

CARE-SANE-ARE: 4

Jednt mm e

Sifla biitu
Radius spicky
Uhel éela

Toustka
Delka
Zadni thel

0.2

2383
10

pro

EE - x

Vysledek: Dialog Reportér pouziti nastrojt se otevie a zobrazi vSechny operace, které

pouzivaji vybrany nastroj.
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Mastroje #4 - Reportér vyuiti nastroje @ !- — O *

Tento nastraj se pouZiva v nasledujicich operacich: Cznadit vie Odoznadit

Podtyp

(nedefinovana)

Wybrat tyto Smazat tyto

V tomto dialogu mazete ...

+  Kliknutim na fddek ho oznacit nebo dvakrat kliknout na fadek pro soucasné oznaceni
operace a souvisejicich prvki v pracovnim prostoru.

+ Pouzit horni tlac¢itka v dialogu pro oznaceni/zruseni oznaceni fadki.

+  Pouzit dolni tlac¢itka pro oznaceni nebo smazani souvisejicich operaci.

Seznam nastrojli: Zobrazeni seznamu ve
forme listu

Nyni mate moznost zobrazit seznam nastroj ve formé listu s uzite¢nym oznacenim sloupcti.

Kde se nachdzi:

Kliknéte pravym tlac¢itkem na ikonu nastroje a v kontextovém menu zvolte Prohlizet/Zménit
seznam nastroju. Pfejdéte na seznam ndstroju a oteviete ho. V dialogu Seznam nastrojt
kliknéte na & pro zobrazeni seznamu ve formé listu.
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Seznam nastrojé: MyToolLlst1.tlst i -0 x
E = , Ea == ) Nepovolit nahrazavani nastrojl@ Uchovat &islo nastroje Viechn ~ Search
Dlaidice # Typ Hlava ﬁ;;prz}z Pozice MNastroj 1D Podskupina Offset Nastroj # Celni Prumér Prumér Radius spicky S:i‘t‘;:;;
5 Walcova Fréza Hr... 20
3 Vitani 15
7 Fréza Nastrénd 40
8 Celni Fréza 160 181.6219664174..
9 Vitani 24
10 Vitani 22
" Walcova Fréza Hr... 20
12 Vitani 2%
11 e 187

Seznam nastroju: Filtrovani podle skupin
nastroju
Obé zobrazeni Seznamu nastrojit vam nyni umoznuji filtrovat nastroje podle skupin ndstroja.

Kde se nachdzi:

Kliknéte pravym tlac¢itkem na ikonu nastroje a v kontextovém menu zvolte Prohlizet/Zménit
seznam nastrojl. Pfejdéte na seznam ndstroju (soubor *.t1lst) a oteviete ho. V pravém hornim
roku dialogu seznam néstrojt pak kliknéte na rozbalovaci menu pro zménu z Vsechny skupiny na
nazev skupiny nastrojd, jejiz nastroje chcete vidét.

Seznam nastrojd: ToolList_64438.tlst

; Ea == (] MWepovolit nahrazovani nastroj 8 Uchovat Gislo nastroje

Viechn  Bez Filtru SkMast

Dlaidice # Typ Havg  -fupina o . TG:1 T5:1 Toolgroup

Mastrojl

Valcova Fréza Hrubovaci

Walcova Fréza Hrubovaci

Vitani

Celni Fréza
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VoluTurn podporuje nekruhové desticky

V GibbsCAM 2026 VoluTurn pfinasi podporu nekruhovych desticek.

Tyka se i Nastrojui
“Novy modul: TMiQ” on page 29

“Novy modul knihovny nastrojt: ToolsUnited, MachiningCloud” on page 30
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Moduly

Moduly

Modul Odjehlovani uz neni v nabidce, protoze jeho funkce byly zabudovany do frézovaciho

procesu Kontura; viz “Frézovani” on page 5 nebo piirucka Frézovdni, kapitola “Procesy”, sekce

“Kontura”.

Moduly > Télesa > /! Vytvorit Auto CS:

Vylepsena funkce

Modul Vytvorit Auto CS je ted "bez modelu.” Umoziiuje vam oznacit polozky uzivatelského
rozhrani a prvky pracovniho prostoru zatimco dialog zGstava otevieny. Kromé jeho pfedchozich
funkci nyni systému miZete urcit, aby automaticky vytvarel soufadnicové systémy (CS) na vrsku
os otaceni valcti/kuzell, v¢etné dér. Zaskrtavaci policko vam umoziuje urcit, zda se ma vytvofit
pouze jeden soutfadnicovy systém pro valce/kuzely/diry, které sdili stejnou osu.

Moaduly

stredni Kfivka ProdlouZit
Plachy
(| L d

Kriviy
wtazeni

Iso Kriviy

Kde se nachdzi:
Moduly > Télesa > 2" Vytvofit Auto CS

Vytveiit auto CS 0eh . Vytvoiit aute C5
0O C5 potatek v Potatek soutasti Wy () C5 poiatek « Potatek soudasti
() CS podétek v Rohu plochy nebo Stiedu vilcekufele D 5 poiatek v Rohu plochy nebo Stiedu valce/kugels

Wybvofit pouze jeden CS pro rouozé valce/kugely

Pfed GibbsCAM 2026

[ wybvafit pouze jeden C5 pro souozé walcelkudely

GibbsCAM 2026

BF - x

Wlkone|
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=
>

Novy modul: I TMiQ

ToolManageriQ (TMiQ), vyvinuty spole¢nosti CAM Solutions, je systém spravy ndstrojt na bazi
Al pro organizovani feznych nastroja, sestav, upinek a dodavatelt, s pfistupem pies nabidku
Moduly. K dispozici je i samostatna verze.

+ TMiQ neni instalovan ve vychozim nastaveni, a Moduly > Spravci nastroji > TMiQ pfehraje
vlozené video. V pravém dolnim rohu videa je zelené tlacitko INSTALL NOW (instalovat
ted), které vdm umoziuje nainstalovat plné funk¢ni verzi ToolManageriQ na 30 dn.
Jakmile 30ti denni zkuSebni verze skonc¢i, budete vyzvani k ndkupu licence ptes vyhrazenou
stranku TMiQ.

ﬁ|” /| 111

Tool (e
M

<>l

* Po instalaci ToolManageriQ a integraci modulu GibbsCAM mate pfistup k jeho funkcim
pies Moduly > Spravci nastroji > TMiQ.
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+ Instala¢ni program a dokumentace se nachazi na téchto strankach:
https://toolmanageriq.com/downloads

*  Vyukova videa najdete na téchto strankach:
https://www.youtube.com/@toolmanageriqi062/videos

Prvotni podporu TMiQ zajistuje tym GibbsCAM. Pokrocilou nebo detailni podporu zajistuje
pifimo CAM Solutions.
=

%" Tato polozka vyZzaduje internetové pfipojeni.

"
2= Novy modul knihovny nastroju: é’v

ToolsUnited, ‘f)MachiningCIoud

GibbsCAM 2026 piinasi dvé nové knihovny nastroja tietich stran: ToolsUnited a
MachiningCloud, s podobnym postupem prace jako v CPTL (knihovna nastroji CoroPlus), s
piistupem ptes nabidku Moduly.

)

O . T e
e Tato polozka vyZaduje internetové pfipojeni.

=
>

Moduly > Hlavni nastroje > Blup2parts
autoCAM

Modul GibbsCAM upzparts autoCAM je nyni pfimo spojeny s cloudem upzparts po
poskytnuti ptihlasovacich Gdajt. Namisto pfendseni *.zip souboru nyni oznacte pozadovany
CAM projekt v pfepracovaném uzivatelském rozhrani a oteviete ho pfimo v GibbsCAM. Nova
funkce upzparts autoCAM spociva v podpofe prichozich kapes, véetné operaci hrubovani ploch
a dokoncovani stén.

=

%" Tato poloZka vyZaduje internetové piipojeni.
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Ruzné

Ukonceni podpory Windows 10 Microsoftem

Microsoft oficidlné ohlasil ukonceni podpory Windows 10 k fijnu 2025. V souvislosti s tim
GibbsCAM 2026 nebude podporovat Windows 10.

Co to pro vas znamena?

Microsoft ukon¢i poskytovani technické podpory pro Windows 10 a zastavi aktualizace, kam
patfi:

*  Bezpecnostni zaplaty jako ochrana pfed viry a malwarem
*  Opravy chyb a vylepseni
+  Aktualizace kompatibility nového hardware a software

Windows 11 byl stabilni a Siroce rozsifeny od svého uvedeni v roce 2021 a plné pocitame s jeho
pokrac¢ovanim. Pokud pouzivate Windows 10, provedte aktualizaci na Windows 11, aby byla
zajisténa:

*  Plnd kompatibilita s GibbsCAM 2026 a novéj$imi verzemi GibbsCAM
* Lepsi vykon a spolehlivost

*  Vyssi zabezpeceni a nové aktualizace od spole¢nosti Microsoft

Zmeéna na vychozi drahy GibbsCAM

V GibbsCAM 2026, na rozdil od starsich verzi, jsou nyni tyto vychozi adresate pro instalaci a
data:

+ Instalace: C:\Program Files\Gibbs\GibbsCAM\<verze>_<locale>\
+  Globdlni data (v$ichni uZivatelé): C:\ProgramData\Gibbs\GibbsCAM\<verze>\

+ Utzivatelska data: C:\Users\<jméno
uzivatele>\AppData\Roaming\Gibbs\GibbsCAM\<verze>\

Pfechod je pro vétsinu uzivatel@ bezproblémovy, protoze zménu kompletné podporuje Migra¢ni
nastroj GibbsCAM. Nicméné pocitace, které nepouzivaji Migra¢ni nastroj a lidé, ktefi manudlné
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pristupuji do slozek kviili kopirovani nebo odkazovani na soubory nesmi zapomenou provést
zménu (z ~\CAMBRIO\GibbsCAM\~) na ~\Gibbs\GibbsCAM\~.

Systémové pozadavky

Operacni systém: |Windows 11 nebo Windows Server 2022
Intel Core i9, i7 nebo i5 s ¢tyfmi a vic jadry;
nebo AMD Ryzen nebo Threadripper
RAM: 16+ GB

Grafickd karta: Graficka karta Nvidia s 4+ GB video RAM

Procesor:

Podpora knihoven tretich stran

*  ModuleWorks 2024.08, 2024.12 a 2025.04
*  VoluMill 10.5; VoluTurn 10

+ Parasolid 37, ACIS 2025.1, SolidWorks 2025, Solid Edge 2025, Catia v5 R2025, Inventor 2026,
atd. Kompletni seznam viz pfirucka Vyména dat.

Spravce stroju: Moznost klonovani skupin
nastroju

’ co o . PEVER [=-mdd Hor. soustruh, 2 wietenaa 2|  Hor. soustruh, :
Spravce stroji vam nyni umoZznuje naklonovat uzel &4, z102
skupiny nastroji (%) se viemi naslednymi (détskymi) uzly, -, c102 Zakladna Sou¢
. ws v . -3 P2 (\feteno 2) )
které pripadné obsahuje. o4 x2 B Rotuje sou
g1, Zﬂz O Maxat
=-d, B2
£ @ T2(Spodni)| | Folotovar
-1 x1 Krychlovy
=1, v1 -
E|_|]. 1 Valcovy
s E\Ll]. B1 Definovar
Kde se nachdazi: LB T
Ve Spravci strojt kliknéte pravym tlac¢itkem na Fuzel E'L"b E;m L) Mé Vodic
skupiny ndstrojt a v kontextovém menu vyberte Pfidat dité 8
Klonovat. Pigjmenovat
Smazat
I Klonovat I
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Spravce stroju: Bezpecnostni objemy >
Minimalizace pohybli

Pro minimalizaci odjezd@ ndstroje 1ze definovat Bezpe¢nostni objemy v dokumentu definice
stroje (MDD) — viz ilustrace — coZ zobrazi pole Bezpecnostni vzdalenosti (A) na zalozce
Pracovni prostor v Dokumentu nastaveni.

V GibbsCAM 2026 je nyni v dialogu Nastavit Chovani Bezpec¢nostnich Odjezdi ve Spravci
stroju zaskrtavaci poli¢ko Minimalizace pohybu, které dal zvySuje efektivitu mezi operacemi, kde
se nastroj neotdc¢i do nové orientace a kde je nastroj vyrovnany s linearni osou.

Spravce Stroje

Véeobemél Preference Obrabéni

Chovani Bezpe€nostnich S8l Nastavit Chovani Bezpeénostnich Odje.. X
Bezpeénostni objem ‘

Pfime pohyby  Prostor stroje w

Soustrub# R T R R TR T
B Minimalizovat pohyby
Rotagft hlava...

Tolerance % 10

Rotacni stil...

Ohjemy ...

Je-li Minimalizace pohybt aktivni, pak ve stejnych meziopera¢nich pohybech, které zistavaji na
soucdsti, nastroj vyjede do nejvyssi nutné polohy, aby nedoslo k jeho piejezdu z praniku z
bezpec¢nostnim objemem pfi otaceni nastroje a ptejede nad vychozi bod dalsi operace.

Kde se nachdzi:

V Spravci strojt, na zdloZce Nastaveni obrabéni, pod Nastavit chovani bezpecnostnich odjezdt: V
rozbalovacim menu vyberte Bezpecnostni objemy. Pak kliknéte na tlacitko Objemy pro otevieni
dialogu Nastavit Chovani Bezpecnostnich Odjezdi, které nyni nabizi policko Minimalizace
pohybd.
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AP242 v rozbalovacim menu Soubor>Import a
Soubor>0tevrit

Dialogy Soubor
> Import a
Soubor > Otevf¥it
nyni vypisuji
AP242 spolu s
ostatnimi
datovymi typy
STEP (Spatial)

* stp/*.step.

Kde se nachdzi:
V dialozich
Soubor >
Otevrit nebo
Soubor >
Import
kliknéte na
rozbalovaci
menu vpravo
dole (hned nad
tladitkem
Oteviit).

Jazev souboru:

Mazev

MachineTool_Images
B (AE) Bracket Half Two Deburr
‘a 20 Deburr Test
T Adv3D3 Mold Core
‘E Bracket Half Two Deburr
‘a Family of Parts
'E Mill Tutorial completed
‘a MTG_Cuestions

T Untitled

Material ALLOY STEELS, CAST
Low Carbon
150-200 H

Datum zmény

‘Bracket Half Two Debur
je stard soucast a pfi ote
bude aktualizovana.

GibbsCAM (*.unc)
Gibbs soubory baliku (*.gcpkg)

ACIS-SAT (*.sat;*.zab;*.asat;".asab)

DKF (*odxf)

IGES (*.igs;*.iges)

Parasolid (*x_t;*xmt)

Point list (*.txt)

Balik postprocesoru (*.zip)

DWG (Spatial) (*.DWG)

DXF (Spatial) (.0XF)

PTC Crec Parametric Part (Spatial) (*.PRT;*.PRT")
PTC Creo Parametric Assembly (Spatial) (*. ASM;* ASM*)
VDA-FS (Spatial) (*.vda)

STEP (Spatial) AP203/AP214 (*.5TEP;*.5TP)

Catia V4 (Spatial) (*.DLV:*.model;*.exp)
Solidworks (Spatial) (*.sldprt;*.sldasm)

UGS/NX Souber Soudasti (Spatial) (*.prt)

Catia V3 (Spatial) (*.CATPart;*.CATProduct)
Soucast Solid Edge (*.PAR)

Sestava SolidEdge (*ASM)

Rhincceros Open Murbs (*.3DM)

KeyCreator (*.CKD)

Autodesk RealDWG (" .dwg;™ dxf")

stl (*.stl)

Faszetkové téleso GibbsCAM (*.fb)

Fasetkove téleso2 GibbsCAM (*.fb2)
SOLIDWORKS File (*SLDPRT)

SOLIDWORKS Assembly (*.SLDASM)

Parasolid Binary File (*x_b)

Parasolid Partition File (*.p_b)

Viechny soubory (**)

Bracket Half Two Deburr

~| [GibbsCAM (*vnq) v

Zruiit

34



5-os plynule

5-0s plynule

Poznamka k dokumentaci: Tato kapitola Co je nového neni jesté ve findlni podobé. Mize
obsahovat chyby, duplikace nebo néco miize chybét.

Tato kapitola popisuje nasledujici vylepseni 5-os plynule v GibbsCAM 2026.
+  “Kalkulace zalozenad na Multiblade obrdabéni” on page 35

+  “Kalkulace zalozena na SWARF obrabéni” on page 36

+  “Kalkulace zaloZena na viceosém obrabéni” on page 37

+ “Kalkulace zaloZena na rota¢nim obrdbéni” on page 38

+  “Kalkulace zaloZena na Geodesic obrabéni” on page 39

+  “Kalkulace zaloZena na Odjehleni” on page 39

+ “Zalozka Kontrola osy nastroje: Vyklonéni” on page 40

+ “Zélozka Propojeni: Propojeni” on page 41

Kalkulace zalozena na Multiblade obrabéni

~\WN_MW2025.04\sources\1543735070.html Draha ndstroje: Specialni soucasti > Multiblade

Dokoncovani hran Multiblade

Kde se nachdzi: (Multiblade obrabéni) Zalozka Drahy plochy > Obrabéni > Dokon¢ovani hran

Tato nova strategie dokoncovani hran vede nastroj podélné ve sméru hrany pro odstranéni
pripadného piebyte¢ného materidlu, ktery zbyl po predchozi operaci a to bez poskozeni tenké
nabézné hrany. To umoznuje dokonceni soucasti s pozadovanou kvalitou povrchu a celistvosti
materidlu. Zajisti, Ze nebude tenkd ndbézna hrana poskozena a zachova celistvost a kvalitu
dokoncené soudasti.

~\WN_MW?2024.12\sources\1477050564.html Drdaha nastroje: Specidlni soucasti > Multiblade

Posuv pro Propojeni v Multiblade

Kde se nachdzi: (Multiblade obrabéni) Zalozka Propojeni > Posuv propojeni (%)

Diive bylo obtizné optimalizovat neobrabéci ¢asy, protoze nebylo mozné upravit posuv v
propojenich. Casto je ovSem zadouci zvysit posuv pfi neobrabécim piejezdu pro zkraceni
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5-os plynule

obrabécich ¢ast. V této verzi nyni mazete upravit posuvy propojeni. To vam poskytuje vyssi
kontrolu nad procesem obrabéni se soucasnym zkracenim celkového ¢asu cyklu.

Prepsani posuvu pro Nabéhy v Multiblade

Tato funkce vam umoznuje nastavit pfepsani posuvu pro nabéhy.
Kde se nachdzi: (Obrabéni Multiblade) Zalozka Propojeni > Posuv Nabéh (%) / Posuv Vybéh (%)

V predchozich verzich bylo pouziti pfepsani posuvli omezeno pouze na propojeni, prodlouzeni
a vlastni drdhu nastroje. Nové existuje volba pro nastaveni piepsani posuvii nabéhi a vybéht
jako procento aktudlniho posuvu v drdze nastroje. Tato funkce zajistuje, Ze ndstroj najizdi a
vyjizdi z obrobku plynule, ¢imz je dosazeno kvalitnéjsiho povrchu a delsi Zivotnosti nastroje.
~\WN_MW2024.08\sources\1385529588.html Drdha nastroje: Specialni soucdasti > Multiblade

Rozsifena podpora nastrojui pro Dokoncovani lopatky

Kde se nachdzi: Zalozka Drahy plochy > Obrabéni/dokoncovani lopatky > Nabéhova/Vybéhova
hrana > Posuv(%)

V piedchozich verzich Dokoncovani Multiblade vyzaduje kulové frézy pro obrabéni obéznych
kol a bliskit. To bréanilo pouziti standardnich nastroj, jako jsou stopkové a zaoblené frézy.

Ted muzete pro dokoncovani lopatek pouzit zaoblené frézy, stopkové frézy a vSechny typy
kuzelovych nastrojt. Pouziti standardnich nastrojt, jako je zaoblena fréza, pro Multiblade
dokoncovani, poskytuje vétsi flexibilitu obrabéni.

Ovladani posuvli na Prodlouzeni rohu

Nové miiZete nastavovat posuv na prodlouzeni nabéhovych a vybéhovych hran.
Kde se nachdzi: (Obrabéni Multiblade) zalozka Nastroj > Typ ndstroje

Cilem aplikace prodlouzeni na nabéhovou nebo vybéhovou hranu je, aby na ni z@stal material
pro pozdéjsi dokonceni. Protoze prodlouzeni nebude aktivné obrabét material, ma smysl zvysit
posuv pro usporu ¢asu obrabéni. Parametr Posuv (%), ktery diive upravoval pouze posuv, kdyz
se nastroj dotykal lopatky, byl roz$ifen a nyni plati i pro prodlouzeni. nové je mozné pouzit
rychlejsi posuv pro prodlouzeni nabéhové a vybéhové hrany, coz redukuje celkovy obrabéci cas
cyklu.

Kalkulace zalozena na SWARF obrabéni

~\WN_MW2024.12\sources\1481670953.html Drdha nastroje: Viceosé dokonc¢ovani povrchu >
SWAREF obrabéni

4osy rezim SWAREF byl vylepsen, aby dosahoval optimalni geometrické pfesnosti. Povrch
nékterych soudasti, jako jsou valcové vacky, lze geometricky obrabét pomoci bo¢niho frézovani
na relativné levném 4o0sém stroji. OvSem pii obrabéni nastrojem mensim, nez je drazka, je
obtizné optimalné vyrovnat ndstroj s plochami.
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Toto vylep$eni zvySuje pfesnost soucdsti, snizuje cenu obrabéni a nabizi vyssi flexibilitu pti
volbé prameérd nastroja.

Kalkulace zalozena na viceosém obrabéni

~\WN_MW2024.08\sources\1394770483.html Drdha ndstroje: Oblast hrubovani

Detekovat slabsi nez

Kde se nachdzi: (Viceosé obrabéni) stranka Drahy plochy > Oblast > Detekovat slabsi nez

S touto funkci se detekuje zbytkovy material podle zadané hodnoty. To zlepsuje kvalitu
hrubovacich operaci na zadkladé piidavkd, protoze ndstroj nezajizdi do zbyte¢nych mist.
~\WN_MW2024.12\sources\1447952990.html

Draha nastroje: Viceosé dokoncovani povrchu > Dokoncéovani
stén/dna/zbytkové

Pokrocila podpora soudkovych nastroju pro viceosé dokoncovani
povrchu

Pokrocilé soudkové frézy vam umoziiuji precizné definovat geometrii soudkovych nastrojt.
~\WN_MW2024.08\sources\1398341663.html Drdha nastroje: Viceosé dokoncovani povrchu
Pro Obrabéni, volba Dokoncovani stén, Dokoncovani dna a Zbytkové dokoncovani v sekci
Oblast: Nové ovladaci prvky pro Rozsifit drahu; a (pro Dokoncovani stén) nova $ablona
Paralelné s plochou dna.

Rozsitit drahy nastroje: Tato funkce umoznuje prodlouzeni pohybu nastroje za vychozi a
koncovy bod kazdé uzaviené kontury. To redukuje velikost ryh ve vychozich a koncovych bode,
hlavné s pokroc¢ilymi nastroji, jako jsou soudkové nastroje a produkuje ¢isté povrchy.

Sablona Paralelné s plochou dna: Nova $ablona obrabéni Paralelné s plochou dna pro
dokoncovani stén generuje fezy rovnobézné s rovinou dna, aby bylo zajisténo, Ze prvky na sténé
nenarus$i generovani $ablony. Tim vznikne celd nova sada geometrie, kterou lze obrabét s
mens$im naklanénim a lepsi kvalitou povrchu.

~\WN_MW2024.12\sources\1477051587.html Draha nastroje: Viceosé hrubovani > Oblast
hrubovani

Definice zakladnich tvaru jako Bezpecnostnich oblasti

Kde se nachdzi: Zalozka Propojeni > Bezpec¢nostni oblast > dialog Bezpe¢nostni oblast

Nyni mtZete definovat bezpe¢nostni oblast jako rovinu, kouli, vilec nebo plochy pro lepsi praci
s odjezdy.

* Rovina: Rovinna oblast je vyzdviZzena nad obrobek do zadané vysky a v poZadovaném sméru.
Smér je urcen smérem normalového vektoru roviny.
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+ Valec: Valcova oblast kolem obrobku je ur¢ena polomérem a pozadovanym smérem. To
muZe byt uZite¢né pro 40sé a 50sé obrabéci operace.

+  Koule: Kulova oblast kolem obrobku se zadanym polomérem a pozadovanou polohou.
Polohu lze definovat jako soutfadnice XYZ nebo naimportovanym bodem.

Kalkulace zalozena na rotacnim obrabéni

~\WN_MW2025.04\sources\1560740134.html Drdha néstroje: Viceosé dokonc¢ovani povrchu >
Rotacni obrabéni - Dokonceni

Kolmo k kuzelové plochy

Kde se nachdzi: (Rota¢ni obrabéni > Dokonceni) zalozka Drahy plochy, sekce Orientace ndstroje

S timto vylepsenim je nyni mozné definovat thel pro detekci dna se zachovanim frézovaci hlavy
ve staciondrni poloze nebo jejim naklonem do kompletné jiného thlu. To umoziuje
univerzalnéjsi a efektivni obrabéni sikmych plochy typu dno. Systém detekuje a aplikuje drahu
nastroje na koénickd dna bez naklonu frézovaci hlavy, coz umoznuje vétsi flexibilitu a pfesnost v
prabéhu rota¢niho dokoncovani.

~\WN_MW2024.12\sources\1447953226.html Draha nastroje: Viceosé dokonc¢ovani povrchu >
Rota¢ni obrabéni - Dokonceni

Podpora Upinek/Sklic¢idel pro Rotacni obrabéni - Dokonceni

Kde se nachdzi: Zalozka Definice soucasti > Obrabéné plochy > Upinka

Upinky a skli¢idla 1ze nyni oznacdit jako sit/model. Sit/model je pak otocen a vysledny profil je
pouzit pro predchazeni kolizim.

S timto vylepsenim muzete oznacit Upinky/Sklic¢idla, které ted budou zahrnuty do kalkulace
pro detekce kolizi pro drahy nastroji Rota¢niho hrubovani.

Nyni miizete oznac¢enim zahrnout upinky/skli¢idla do kalkulaci detekce kolizi v drahach
nastroje rota¢niho dokonceni. Vybrana sit/model jsou pak otoceny a vysledny profil je pouzit
pro piedchazeni kolizim. MizZete zadat vzdalenost offsetu pro dosazeni vétsi kontroly a
bezpecnosti a vétsi davéru pii generovani drahy ndstroje. To také zjednodusuje implementaci
pro CAM partnery.

Nabéhy pro Dokoncovani dna

Kde se nachdzi: Definice soudasti > zidlozka Propojeni > Nabéhy Kontury

Nyni miizete definovat ndbéh/vybéh pro sablonu dokonc¢ovani rota¢niho obrabéni valcovych
nebo kuzelovych ploch. Tim je dosazeno plynulého najezdu do materidlu a mensiho poctu stop
po nastroji, coz v nékterych piipadech zlepsi povrch.
~\WN_MW2024.12\sources\1447953162.html Draha nastroje: Viceosé hrubovani > Rotac¢ni
obrabéni - Hrubovani
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Podpora Upinek/Skli¢idel pro Rotacni obrabéni - Hrubovani

Kde se nachdzi: Zalozka Definice souddsti > Obrabéné plochy > Upinka

Mizete oznadit upinky a skli¢idla, které chcete zahrnout do kalkulaci detekce kolizi pro drdhu
nastroje rota¢niho hrubovéni. (Vybér je pak zpracovani jako sit/model, ktery je otocen a
vysledny profil je pouzit pro pifedchazeni kolizim.) Lze zadat také vzdalenost offsetu, ¢imz
uzivatel ziska vétsi kontrolu a bezpecnost.

Podpora upinek/skli¢idel poskytuje vétsi bezpe¢nost a diivéru uzivatelt v pribéhu generovani
drahy nastroje. To také zjednodusuje implementaci pro CAM partnery.
~\WN_MW2024.08\sources\1381171832.html Drdha nastroje: Rota¢ni obrabéni - Dokonceni

Oftiznuti ohraniceni pro Rotacni dokoncovani

Kde se nachdzi: Zalozka Definice soucasti > Ohranic¢eni > Ofiznout

Tato funkce ofizne drdhu nastroje, jak se stfed drahy nastroje dotyka regionu ohraniceni. To
pomuze predchazet zbyte¢nému prodlouzeni drahy nastroje za ohraniceni.

Ucelem Ohranicenti je, aby draha nastroje sahala po ohraniceni a bylo zajisténo obrobeni
materidlu. Pii dokon¢ovani ovSem mizete zadat ohraniceni bez pfidani drahy nastroje. Tim
muzete pfizptsobit drahu nastroje a vyuzit funkci ohraniceni.

Kalkulace zalozena na Geodesic obrabéni

~\WN_MW2024.12\sources\1480196382.html Drdha nastroje: Viceosé dokoncovani povrchu >
Geodesic obrabéni

Vé

Vytvorit dalsi rez od ohraniceni

Kde se nachdzi: (Geodesic) Zalozka Drahy plochy > Ohranic¢eni > Pokro¢ily > Obrabét podél
omezeni

Tato funkce vam umoztiuje nastavit obrabéci operaci pro ohrani¢eni plochy. Vytvoii se nova
operace, ktera umoznuje kompletni ptizptsobeni fezu od ohraniceni. Pro fez od ohraniceni Ize
napiiklad pouzit jiny krok nebo fizeni ndklonu. Vysledkem je lepsi kvalita povrchu a
bezpecnéjsi operace.

~\WN_MW?2024.08\sources\1356988591.html Driha nastroje: Viceosé dokoncovani povrchu >

Geodesic obrabéni

O Ve

Odolnost vuci odchylce zadani

S timto vylep$enim maji nyni malé zmény sité (nova triangulace, jiny offest sité nebo jiné
vyspraveni sité) nyni ma mensi vliv na drahu nastroje.

Kalkulace zalozena na Odjehleni

~\WN_MW2025.04\sources\1556545976.html Portfolio=Drdha nastroje > Viceosé dokoncovani
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hran > Odjehleni

Automaticky smér obrabéni

Kde se nachdzi: (Odjehleni) zélozka Drahy plochy > Parametry drdhy > Smér

V piedchozich verzich nemusi urceni sprdvného sméru obrabéni pro 3 nebo 40sou drdhu
nastroje vzdy vést k optimalnimu potadi. Nyni miiZete pouzit Automaticky smér obrabéni pro
automatické urceni sméru obrabéni na zdkladé definice kontury. Tim je odjehlovaci draha
nastroje uzivatelsky privétivéjsi a soucasné jsou zkraceny ¢asy obrabécich cykli.

Uzivatelem definované poradi hran

Kde se nachdzi: (Odjehleni) zdlozka Drahy plochy > Zadani geometrie

S automatickym tfidénim je obtizné splnit pozadavky na odjehleni kazdé soucasti, protoze
piedem definované pofadi nemusi vyhovovat specifickym potfebam.

Tato funkce poskytuje alternativu k automatickému tfidéni: Potfadi zadani kiivek lze zachovat a
vyslednd drdha nastroje podle toho postupuje, ale miizete oznacit hrany pro obrobeni v
jakémkoliv pofadi, coz znamena vétsi flexibilitu v pribéhu odjehlovaciho procesu a zlepseni
celkové efektivity a presnosti.

~\WN_MW2024.12\sources\1396081627.html

Draha nastroje: Viceosé dokoncovani hran > Odjehleni

Konsolidované chovani 3+2

Bézny algoritmus sméru byl pro odjehlovani vylepsen, aby byla zajisténa orientace 3+2 s
minimalnimi 5osymi pohyby. To minimalizuje nezddouci 50sé pohyby a vysledkem je

vevr

Zalozka Kontrola osy nastroje: Vyklonéni

~\WN_MW2024.08\sources\1409351785.html Draha nastroje: Naklon stfedu

Podpora automatického naklonu pro zaoblené nastroje

Toto vylepseni umoznuje pouziti funkce automatického naklonu pro zaoblené nastroje.

Se bude vyklanét do roviny

No strategie vyklanéni, Se bude vyklanét do roviny, vam umoznuje vyklanét osu nastroje do
roviny definované normalou vii¢i vdmi oznac¢enému sméru. Osa nastroje je v kazdém bodu
drahy nastroje promitnuta na vybranou rovinu.
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Je-li normala povrchu vyrovndna s osou rotace stroje, omezuje pohyb rota¢niho stroje na tuto
osu.

Vyklonéni nastroje v Uzivatelem definované roviné

Byla zavedena nova volba vyklonéni, Vyklonéni nastroje v Uzivatelem definované roviné, pro
eliminaci jednoho stupné volnosti. Tato funkce vam umoznuje omezit osu nastroje v roving,
kterou definujete. V zavislosti na orientaci této roviny lze kompletné nepouzit rotaci nebo
naklon. Je-li normala povrchu vyrovndna s osou rotace stroje, omezi pohyb rota¢niho stroje na
tuto osu.

Vyhody: MiZete o¢ekdvat méné pohybti osy stroje a tim stabilnéjsi obrabéni.
Jadro automatického vyklanéni pro stavajici drahu nastroje

Nové jadro automatického vyklanéni pro stavajici drahu nastroje poskytuje konzistentnéjsi
vysledky a funkce jako moznost, jak pouzivat posledni funkce.

Zalozka Propojeni: Propojeni

~\WN_MW2024.12\sources\1447952990.html Draha nastroje: Propojeni

Rizeni bezpeénostni vzdalenosti osou nastroje

Namisto vyjezdu kolmo do bezpec¢nostni roviny je nyni v této verzi moznost vyjet do najizdét ve
sméru osy nastroje, dokud se neprekryje s bezpe¢nostni vzdalenosti.

Vylepseni Automatické bezpecnostni vzdalenosti

Toto vylepSeni optimalizuje propojeni pro valcové nebo kulové plochy, snizuje obrabéci ¢asy a
soucasné zachovava potiebné bezpecnostni vzdalenosti pfi propojovacich pohybech. Oboje plati
hlavné pro nastaveni typu bezpec¢nostni oblasti na Automaticky a pokud uzivatel zvoli
valec/kouli jako typ bezpecnostni oblasti s nastavenim volby Pozice a Radius také na
Automaticky.

Uzivatelem definované Bezpecnostni oblasti

Kde se nachdzi: Zalozka Propojeni > dialog Vyjezdy

Tato nova funkce vam umoznuje volit uzivatelem definované plochy jako bezpec¢nostni oblasti.
S touto funkci mtiZe byt draha nastroje omezena na kratsi vyjezdy, coz redukuje celkové ¢asy
cyklti a soucasné uzivateli poskytuje vétsi flexibilitu a kontrolu.

ZUstat nad rovinou virtualni upinky pro bezpecné
Propojovani

Kde se nachdzi: Zalozka Propojeni > dialog Vyjezdy
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S touto funkci mtiZete zamezit propojenim, ktera zasahuji za definovanou virtudlni rovinu
upinek. To zabrani vniknuti nastroje do nebezpe¢nych oblasti: Rovina upinky je definovana na
zdkladé uzivatelem zadané vysky, takze propojeni vynucené ziistavaji nad touto rovinou.
Definice roviny upinek snizuje riziko kolizi a to i u soucasti se slozitym obrabénim.

Pozndmka: Zastarite nad rovinou virtudlni upinky je k dispozici pouze pro bezpe¢nostni oblast
typu Koule.
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